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Mutatés a szines képunkon

lathaté polcfal. Mind a dol-

goz6szobaban, mind a ta-
nulésarokban, szobarészben hasz-
nos butordarab lehet. A Kanadéa-
ban él6 Vizdak Zoltdn olvasénk
kuldte el szerkesztdséglinknek a be-
mutatott fal tervét, képét. Kozre-
adjuk a rajzot és a rovid ismerte-
tést is, mert a praktikus, szép bu-
tort érdemes elkésziteni.

Az attort kényvfal anyaga fenyé-
fa és rétegelt lemez. A sor bal ol-
daldn van egy als6, zarhaté szek-
rényelem. Felette polcok, jobb ol-
dalan teljes polcos rész, kozépen
pedig polcok és allithaté irdasztal-
lap.

A tartovaz egymaéssal parhuzamo-
san elhelyezett keretszerkezetbdl
all, és. 10X5 cm keresztmetszet(

Tanulofal"

anyagbol készult. A fuggbleges és
vizszintes feny6elemek csapozéssal
és enyvezéssel kapcsolodnak egy-
méshoz. (A vizszintes elem csap-
nyakkal, a fiigg6leges pedig csap-
lyukkal ellatva.)

A fligg6leges tartéoszlopokon 2
cm atmérdjdi lyuksor van Az adott
esetben a lyukak tengelytdvolsaga
12 cm. A polcokon tarolt holmik
mérete szabja meg azok egymastol
val6 tadvolsagat. A polclapok magas-
saga a furatba illesztett fadugok se-
gitségével kdénnyen allithaté. A pol-
cok szama és elhelyezése tetsz6leges,
csak az a fontos, hogy mindegyik
rovid élénél két-két sarkon 10X2,5
cm-es kivagas legyen. igy megold-
hato6 a sikban taldlkozé, egymas
mellett elhelyezésre keril6 polcok
pontos illesztése.
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Minden keretszerkezetben egy fel-
s6 polc és a legalsé6 darab (fenék-
lap) fix 0Osszeépitést!, csavarozéssal,
illetve natolassal a keretszerkezei-
hez rogzitett. Ez biztositja a filigg6-
leges vaz stabilitasat

A kozéps6 keretdllasok kozott
elhelyezett munkalap a kovetkez6
maédon rogzithet6. Egy-egy kereszt-
lécet csavarozzunk a fiigg6leges
oszlopokhoz. A hatsé keresztléc ko-
zepén, a 100 cm felez6jénél egy-
két centiméter atmérdji, 3 cm kial-
last  fenydrid csonkot rogzitsink.
A munkaasztal als6 fele hatsé ré-
szének kozepéhez egy péantot csava-
rozzunk, amely biztositja a mun-
kaasztal donthet§ségét. A pant ma-
sik feléhez csavarozzunk egy flg-
gbleges, lyukakkal ellatott fenyé-
lécet.

-TH* Anéz

Anyagszikséglet fenyéfabol
(méretek cm-ben)
10 db 244X10X5
4 db 183X15X2.5
4 db 244X20X2.5
1 db 122X20X2.5
3 db 183X20X2.5
2 db 305X20X2.5
1 db 152XHKOX2.5
1 db 305XHOX2.5
Szabaési jegyzék
8 db 198X10X5 flggbleges oszlopok
8 db 18X10X5 vizszintes dsszekotok
6 db 61X15X2,5 polcok
6 db 61X20X2.5 polcok
2 db 68X16 5X2,5 szekrény oldal
2 db 68,5X15X2,5 szekrény ajtd
2 db 68,5X20X2,5 szekrény ajté
3 db 32X7.5X2,5 fenék takardléc
1 db 61X7,5X2,5 hosszl takardléc
8 db 38X20X2,5 polc
4 db 101,5X20X2,5
4 db 127X20X2 5
2 db 96,5X20X2,5
1 db 45,5X7,5X2,5
1 db 108X3,8X3,8 hatsd keresztléc
1 db 100X3,8X3,8 els6 keresztléc
1 db 91X3,8X3,8
1 db 91X3X2
4 db 74X10X5
4 db 23XHOX5
1 db 93X7,5X2,5
1 db 37X7,5X2.5
2 db 32.5X20X2,5
1 db 91X61X2
1 db 244X122X0,6

Rétegelt lemez
1 db 122X20X0,5
2 db 20X2,5
1 db 48X5X2.5

Kedves Olvasoink!

Kérjuk, higgyék el, hogy ma-
gunk is azt reméljik; ez a ha-
sab a jovOben méar nem kelle-
metlen események bejelenté-
sére, vagy magyarazkodasra
szolgal majd.

De ezlttal még magyaréaz-
kodésra kényszerilink. Az ok,
hogy —negyedszazados torté-
netiinkben el6szér — lapunk
jaliusi szdma nem jelent meg
a targyhoban, csak augusztus
els6 napjaiban! Es —amint e
peldany megvasarlasakor is
tapasztalhattak - az augusz-
tusi szam is késve, csak nem-
zeti Unnepinket koveten je-
lent meg.

Hasonléan, igen nagy ké-
séssel kerilt arusitasra Kis-
konyvtarunk 20., ,,Korszer(ibb
otthont, sk.” c. kotete.

Mindharom nagy késedel-
met az el6allité nyomda telje-
sit6képességének véges volta
idézte el6, nemcsak olvasdink
bosszusagara, de a szerkesz-
t6ség nagy banatara is. Ugy
igérik; a szeptemberi szdm
mér ismét a megszokott id6-
ben keril az U(jsagosokhoz,
postasokhoz.

Reméljik, hogy cikkeink a
késés ellenére is hasznalhatd-
nak bizonyulnak és kérjuk, hiv-
jak fel ezermesterked6 bara-
taik figyelmét, hogy a csak ro-
vid ideig Arusitott jaliusi-
augusztusi szamokat kés6bb a
szerkeszt6ségben és az Ezer-
mester Vallalat Majakovszkij
u. 15. sz. alatti boltjaban is
megvésarolhatjak, a szerkesz-
t6ségtdl utanvétellel is meg-
rendelhetik.

A t6link flggetlen késedel-
mekért minden kedves olva-
sonk elnézését kérjik.
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..a lancfireszrol

A lancflrészt az erd6gazdasagok korszer(sitése kap-
csan ismertik — és kedveltik — meg. A nagy, benzin-
motorosokat hamarosan kévették a kis gazdasagokban
jol hasznalhaté, kénnyebb, villamos hajtastak.

Ezek kozul nalunk a Black and Decker DN 401 (25
cm-es, 107-os pengéjli) és a DN 402 tipust, 12”-0s, 30
cm-es erjedt el, 1évén viszonylag a legolcsébb és a leg-
kénnyebb. Am amilyen nagy teljesitmény(i ez az eszkdz,
annyira veszélyes is a figyelmetlen, kapkod6, nem ko-
riltekinté barkacsold kezében. Ezért is tériink Ki Gjélag
is rendszeresen a lancflirészek és kezelésiik ismerteté-
sére.

Megemlitjik mindjart, hogy a DN 402-nek méar gyéart-
jak a DN 402 B jell valtozatat, amelyre lancféket is
szereltek. A lancfék a penge esetleges fellitésekor, vagy
a lanc elszakadasakor, leugrasakor azonnal ledllitja a
lancot, igy megakadalyozza, hogy az a hasznalé kezének,
testének vagodjék. A lanc kb. 30 km'éra sebességgel fut
elére a penge tetején és alul vissza. Ha elszakadaskor a
motort nyomban le is allitjuk, az — tehetetlensége ré-
vén — még forog annyit, hogy a lancot tovabbhlzza. Az
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elvalt vég — f6leg, ha a penge feletti el6rehalad6é sza-
kaszan szakadt el — a csillagkeréken Aatperdiilve, a
centrifugdlis er6 hatdsara ostorszer(ien elfele, majd alul
vissza, a kéznek, hasnak, ldbnak vagoédik. Az pedig koz-
ismert, hogy a flirészlanc igen gonosz sebet ejt. Skandi-
navidban ma mar tilos a lancfék nélkili flrészek hasz-
nélata.

A néalunk ugyancsak kedvelt SKIL flrészek kozil az
1604—H tipust, 1500 W-os gép a legkorszer(ibb és leg-
biztonsagosabb. A lancfék szakadas, fellités esetén egy-
tized mp alatt automatikusan leéllitja a lancot, de a
motort nem. Arrébb helyezésekor, vagy leallaskor kéz-
zel kapcsoltan is mikddtethetd a fék, megsziintetve ez-
zel a motor kifutdsa okozta lanchizast. A lanc és a pen-
ge alakja csokkenti a felités veszélyét. Lancfogdja pe-
dig lefogja a szakadaskor felszabaduldé lancvéget. Fogan-
tydi és véd6kosarai megakadalyozzak a futé lanc érin-
tését, tompitjak a rezgéseket. Kapcsoldjan gatlé akada-
lyozza meg az 6vatlan inditast. Ketts szigetelés(i, ven-
tilldtora csendes, a lancolajozds automatikus.

Am a legbiztonsagosabb konstrukcié sem képes énma-
gaban megvédeni a kezel6t. Ahhoz kell a hasznalé gya->
korlata és gondossaga is. Némi kiegészitéstl soroljuk fel
az alapvetd szabéalyokat.

— Boérkesztyli, véddszemiiveg, bakancs (szabadban
gumicsizma), er6s sapka, testhezallé overall legyen
az 6ltozék.

— A munkadarabot szilardan fogjuk be. Ugy, hogy ne
billegjen s a lees6 része ne fesziljon a flrészre.

— A munkateriilet szabad, tiszta, belathaté legyen,
attél a ,kibiceket”, de f6leg a gyerekeket tartsuk
tavol.

— Es6s, nedves id6ben ne hasznaljuk az elektro-fd-
részt.

— Csak ép kabel(, csatlakozo6ju szerkezettel dolgoz-
zunk.

— Ugyeljink, hogy ne vagjuk el a kabelt, arra ne es-
sen a darab, s ne botoljunk el benne.

— Amint lealltunk — azaz mar nem mozog a lanc
sem — Ovatosan, tiszta szaraz helyre tegyik a fi-
részt. Hosszabb ledllaskor huzzuk ki a haldzati
csatlakozojat.

— A hosszlu élet titka — flirésznél — a bGséges ola-
jozéas, a tisztdn, szadrazon tarolds meg az el8irdsos
fog-élezés.

— Hosszabb munkasziinet esetén a lancot és a pengét
szereljik le és (SAE 30-as) olajban ,Usztatva” ta-
roljuk.

— TOBBSZOR, GONDOSAN — hosszabb munkaszi-
net utan Gjolag is — OLVASSUK EL A HASZNA-
LATI UTASITAST. Ugyeljink, mert nem mind-
egyik magyar nyelv(i utasitds kifogastalan. Eléfor-
dulhat a szovegben félreértheté kifejezés is. A gya-
nlsat szervizben, szakemberrel egyeztessik.

— A BD szerviz-kézpont cime: RAMOVILL, Bp. XII1.,
Heged(is Gyula utca 37., a SKIL-é: Ezermester, Bp. VI,

Kaldy Gy. u. 6.
Sz. J.



A telkikdn rendszeresen fog-
lalatoskod6k, B Kkertes hézak
lakéi szinte szinet nélkil ta-
lalnak tennivalot ,,féldjukén”. Mun-
kdjukat sokféle praktikus szerszam

segiti. Lapunkban is jé néhany
hasznos segédeszkdzt ismertettiink
mar. Most egy, a szovjet ,,Model-

liszt Konsztruktor”-ban megjelent
rugdés asovillat mutatunk be olva-
séinknak.

A szerszam elkészitéséhez laka-
tos szerszamok és némi szaktudas
szilkséges. Kilénleges anyagok nem
kellenek; a laposacél, acéllemez és
-rid, a csodarabok olcson beszerez-
heték. Am a munkahoz az &ltala-
nosan hasznalatos fémmegmunkéald
szerszamokon kivil hegeszt6beren-
dezésre is sziikség van.

Kertészkedoknek

Asodvila
atultetesbe.*

Az asovilla T alakd fog6jahoz
kapcsolodik a szerszdam laposacél-
b6l hajlitott kengyele (1). A kengyel
két szaran kialakitott nyilasban (3)
két kis tuské (lemezdarab) vezeti
meg a Vvillas lemezt.

Villak acélradbol

Munkakezdés el6tt szerezziik be a
szilkséges anyagokat. Az 4bran meg-
adott méretek tajékoztatd értékek, a
beszerzett vagy meglevé anyagok-
tél fuggben azoktoél eltérhetink. A
laposacél kb. 3 mm vastag legyen,
szélessége 30—40 mm kozodtti. A
felhegesztett villak (4) atmérGje
3—5 mm, a hosszuk kb. 150 mm.
El6szér a kengyelt hajlitsuk meg
15 m hosszi laposacélbdl. A ken-
gyel talajra tamaszkodo, vizszintesre
hajlitott vége (6) kb. 100 mm hosz-
sz0. A T alakd fogantyut egy 250
mm-es és egy 350 mm-es acélcsd
darabb6l hegessziik dssze. A kengyel
két szaranak tavolsagadhoz (kb. 220
mm) igazodva alakitsuk ki a villak

tartélemezét (5). A lemez héatsé
élére mer6legesen hegessziink egy
200X60X3 mm-es lemezdarabot

(9), amelyre é&saskor ralépve majd
foldbe nyomjuk a szerszdmot.

Vizszintesen reteszel

A villa tartélemezének két olda-
lara hegesszik a két 25X14X8
mm-es vézetd tuskot (7). A kengyel

két szardba, az asovilla megvezeté-
séhez (a szarat sorban atfarva,
majd kireszelve) vagjunk 250 mm
hosszd, 10 mm széles rést (3). A
nyilast alul, a kengyelszar hatso éle
felé szélesitsik ki, az elilsg él fe-
16li részen pedig munkaljunk ,lép-
cs6t” a vezet6tuskd szdmara. A mé-
reteket munka kdzben is ellen6riz-
zilk. A kapcsol6dd alkatrészeket il-
lessziik 6ssze (ha kell, médositsuk
a méretiiket). Az a fontos, hogy a
téglatest alakl vezet6tuské elfor-
dulva, vizszintes helyzetben rogzit-
se, reteszelje az asovillat. A fligg6-
legesre allitast tekercsrugd (2) segi-
ti. A hazorigd méretét, erejét kisér-
letezéssel allapitsuk meg. A ruagot
a kengyelszarba fart lyukban me-
nettel vagy hegesztéssel rogzitett
csap tartja.

Végul hegesszik fel a T alakd
fogantyut, esetleg hdzzunk a fogd-
jara egy-egy gumicsé darabkat. Ha
a szerszamot 0Osszeszereltik és az
esetleges igazitasokat elvégeztik,
prébaljuk ki. Ha jol mikodik, a
villarész kdénnyedén mozog a veze-
tényilasban, a rugé pedig elég eré-
sen hlzza vissza a villarészt, hasz-
nadlatba vehetjik a praktikus ,cél-
szerszamot”.

A szerszdm segitségével a kis fa-
csemeték, atultetésre var6 ndvények
konnyen, a gybkérzet megsértése
nélkial emelhet6k ki a talajbol. A
fligg6legesre allitott villas &soérészre
labunkkal ralépve nyomjuk a szer-
szamot a talajba (A). Ha Kissé
megmozgattuk a novény gyokérzetét
korilvevd talajt, nehezedjink rd a
villa taposdvasara (B), majd a vil-
14t a novénnyel egyitt emeljik ki
a foldb6l. Végil a folddel egydtt
vigylk Uj helyére vagy o<da, ahol
ideiglenesen tarolni akarjuk. A te-
kercsriig6 ,segiti” a villat, hogy
Gjra a kengyellel és a fogantyuval
parhuzamosan alljon, igy a novény
egyszer(ien lecsusztathaté réla (C).

-t -a
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KIS OTLETEKKE

Kovetkez6 Osszeallitasunkat az id6seknek, a mozgés-
sérilteknek, a mozgasukban korlatozottaknak szanjuk.
Hiszen kozismert, hogy sokuknak problémét okoz Kki-
sebb targyak megfogasa, vagy nagyobb erd kifejtése is.
Az is el6fordul, hogy csak egyik keziket tudjak jol
hasznélni, s emiatt a kétkezes miveletek jelentenek
szamukra nehézséget. Az itt bemutatott néhany egysze-
ri oOtlet sok beteg embernek nydujthat jelentés segitsé-
get. A legtdbb rovid id6 alatt megvaldsithato és az
anyagigénylk is minimalis. De mert beteg kézt6l nem
varhaté el, hogy mindennapi életét megkdnnyité eszkd-
z0ket maga készitse el — inkdbb a rokonok, baratok,
munkatarsak emberségére és segitségére szamitunk a
»practic” ciml NDK laptarsunkban latott eszkdzok el-
készitésekor.

Potmarblct kanalra, fogkefére

Az evBeszkozdk és més apré hasznélati targyak nyelét
rendszerint nem reumas, kdszvényes kezeik szamara
konstrualjak: tervezésiikkor inkabb a divatos format
tartjdk szem el6tt. A beteg kéz viszont a kicsit ormot-
lannak t@ing, vastag nyéllel boldogul kdnnyebben, ezért
utélag kell ilyet szdmara késziteniink. Felhasznalhatunk
hozza kulénb6z6 kéziszerszam nyeleket, kerékpar kor-
manyfogantyut, talalo eszkézok nyelét Ha ilyeneket nem
taldlunk, akkor megteszi egy vastagfalid pvc, vagy gu-
micsé darab is. S6t egyszer(i forméajat puha feny6fa-
bél is kifaraghatunk (1, 2). Ugyanilyen hasznos Ilehet
az irészerszam megfogasat segité eszkdz is. A bemuta-
tott lehet6ségek (3) kozil aszerint valasszunk, hogy a
beteg keze milyen mozgéasra képes.

Gyakran el6fordul, hogy a beteg kéz egyaltalan nem
tud fogni, de a kar megfeleléen mozog. Az ezen segité
foganty(t rugalmas mdanyagh6l, vékony aluminium-
vagy acél szalagbol készithetjik. A szalagokat szege-
cseléssel rogzithetjik az ev6eszkdzok nyéléhez (4). Ha-
sonlé megoldast segédeszkdz kdnnyitheti meg a poharak
felemelését (5).

A palackok, beféttesiivegek kinyitasahoz &ltaldban két
kézre van sziukséglnk: egyikkel az iveget, masikkal a
nyitét kell fognunk. Az egykezes betegeken a nyitdesz-
koz lerbgzitésével segithetink. A fiaira mlanyag tipli-
hez csavarozott sornyitét egy 90 mm hosszl, 20X1,5
mm keresztmetszet(i acélszalaghél hajlitsuk meg (6). Az
univerzalis Uvegnyitd készen kaphatd, csak egy asz-
tal vagy szekrénypolc alsé lapjahoz kell csavaroznunk
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Ha szorul a kulcs

Sokszor az er8s kéznek is nehéz egy szorosan miiko-
d6 zéar kulcsat elforditani. Ilyenkor persze els6sorban a
zarat kissé meg kell olajozni, hogy a kulcs kénnyebben
jarjon benne. A gyenge kéznek viszont arra is sziiksé-
ge lehet, hogy a kulcs kisméretli fejét megndveljik:
mert ugy konnyebb megfogni, kisebb erékifejtéssel le-
het elforditani. A bels6é ajtok és a kamra kulcsat nem
hordjuk magunkkal. Azok fogdrésze tetsz6legesen meg-
névelhet6. Megfelel6 megoldas lehet példaul egy ab-
lakkilincs, melybe er6s ragasztoval (Nikrobond, IS,
epokitt) bele ragasztjuk a kulcs szarat vagy keresztben
atdugott vékony acélcsappal rogzitjuk (8.

A cilinderes (hengerzéar betétes) zarak kulcsaihoz fa-
b6l készithetiink kiegészité részt, mely nemcsak a kulcs
elforditasahoz sziikséges er6t csokkenti, hanem egyben
biztonsdgos kulcsptartéként is szolgal (9). Kulénbdzé Ki-
alakitasd kulcsokhoz két fagolyobol és egy fapalcéabol,
vagy kotétld darabbdl allithatunk 6ssze kulcstartét (10).

Nemcsak a kulcs elforditdésdhoz, hanem pl. vizcsap
nyitdsdhoz, zéarésdhoz is szikség lehet er6fokozéra. A
kovetkez6 megoldéasit azok is hasznosithatjak, akik csak
a felkarjukat tudjak hasznalni. A vizcsap megfart za-
régombjaba menettel vagy ragasztoval régzithet6 a kb.
5 mm &tmér6ji koracél vagy aluminium rad. Végére a
gépkocsikhoz kaphaté sebességvaltdé gomb (markolat)
szerelhetd (11).

Segédlépcs6 mozgasban korlatozottaknak

Sok id6snek, betegnek a helyvéaltoztatds okoz gondot.
Ezzel a segédeszkdzzel, a kisebb-nagyobb targyakat o6k
is kozelebb hlizhatjak magukhoz (12). A 10 mm atmér6-
jd, kb. 75 cm hosszl aluminium csé egyik végére S ala-
kira hajlitott acélhuzalt (horgot) régzitsink, a masikra
pedig két szegeccsel cdp6kanalat.

A nehezen jarok kozlekedését segiti a hordozhat®
»segédlépcsé” (13). A kis dobog6 teljes magassaga 8 cm.
Négy darab 25X6X2 cm-es oldallapbél és a rajuk eré-
sitett 2 cm vastag fedélb6l all. A sétabot szarat — a
fedélen fart lyukon atdugva — két acélbilinccsel er6-
sithetjik fel az egyik oldallap belsé falara. A rogzités
olyan er6s legyen, hogy a sétabot kapaszkoddként is
szolgaljon. (A ,segédléposd” allandéan a lépcs6hazban
tarthat6.)



A természetes anyagokbdl, Kkézi
munkaval eldallitott hasznalati- és
disztargyak egyre kozkedvelteb-
bek. Italan tudat alatti védekezé-
sink ez a modern kdrnyezet gyakran
bizony ,szogletes” egyhangusaga ellen.
Magatdl értetéd6 tehat, hogy lapunkban
Is gyakran Ismertetjuk a hagyomanyos
kézmives technolégidk fogasait, kozol-
juk az ilyen mddszerekkel készithetd
targyak leirasat.
Mar tobbszor foglalkoztunk a diszm-

lakatos, ill. a diszit6 kovacsolas alap-
miveleteivel, (pl. az 1972/11., az 1980/10.
és az 1981/2. szamunkban). Az emlitett

cikkekben — s itt féként az 1972/11. és
1980/10. szamainkéra gondolunk — is-
mertettik e technolégidk elemi foga-
sait, s a feltétlentul szikséges eszk6z6-
ket. Most elsésorban a kovacsoltvas tar-
gyak tervezéséhez, célszeri, am mégis
tetszetds kialakitdsahoz szeretnénk segit-
séget nyuljtani néhany otlet erejéig.

A szabadalakité kovéacsolds, s kuléno-
sen a diszm(ikovacsolds nagy szakértel-
met és gyakorlatot kivdnd mesterség.
Ezt, kell6 gyakorlat hijan mar a leend6
munkadarabok tervezésekor feltétlenil
vegyuk figyelembe. Torekedjunk arra,
hogy a targyakat minél konnyebben el-

Eloregyartott
elemekbOl

készithetd, sorozatosan ismétl6dé épit6-
elembdl Allitsuk dssze. Néhany ilyen
egyszerl és az azok felhasznalasaval

készithet6 0Osszetettebb
be az 1. rajzon.

A legegyszer(ibb az an. ,,U” elem (a).
Hidegen hajlithatjuk 20—25X2—3 mm-es
abroncsacélbél. Négy ilyen elembdl
igen mutatés rozettdkat allithatunk d&sz-
sze (b, ill. c). Az utébbinal a befoglalé
keret az ,,U” anyagaval azonos kereszt-
metszetl acélbél hajlitott kor. Atmérd-
jét legegyszerlibben a mar elkésziult és

elemet mutatunk

ideiglenesen 0dsszeallitott ,,U”-k segitsé-
gével hatarozhatjuk meg. Erdekes, szép
motivumokat képezhetiink kulénbo6z6

méreti ,,U” alakzatok felhasznalasaval
is (d).

A masik alap idom, az ugyancsak ab-
roncsacélbol hidegen hajlithaté ,S”
elem (e). Egymassal (A kép), vagy ,U”
elemekkel kombindlva (B kép) szintén

sokféle format alakithatunk Kki. Valto-



zatos mintak rakhatok &ssze hosszabb
elemekbdl (h).
Mind  szakértelem, mind szerszam-

igény szempontjabdl nagyobb felkészilt-
séget kivannak az f és g rajzokon lat-

haté, 8X8—12X12 mm-es négyzetacélbdl
elkészithetd rozettdk. Ezeket melegen
kell alakitanunk. Kiulondsen all ez a
L,C”, W. ,U” elemek kozéui lapitott
végl, landzsahegy alaki betétrészekre.

Az elkészilt darabokat lehetéleg elekt-
romos hegesztéssel erdsitsik oOssze. Ez
a legegyszer(ibb, leggyorsabb, legbiztonsa-
gosabb mddszer. Bar ivhegesztésnél Kki-
csi az elhtzdédas, a deformacié veszélye,
mégis j6 ha ovatosan, korultekintoen
dolgozunk. A varratokat ne az elemek
lapjai kézé, hanem az 0Osszedllitott, egy-
mas mellé helyezett darabok élfeltleté-
re készitsuk (2. rajz). Elészor rovid fi-
z6varratokat rakjunk fel (,heftelés”), s
csak egyengetés, kiigazitds utdn hegesz-
sztik Ossze végleg az alkatrészeket.

Hegesztétrafé hidnyaban, lehet6ségeink

szerint természetesen mas moédszert s
alkalmazhatunk. Autogénhegesztéssel,
keményforrasztassal, szegecseléssel is

osszekapcsolhatjuk az alkatrészeket.

S most lassunk néhany példat eldre-
gyartott elemeink gyakorlati felhaszna-
lasara.

A 3. rajzon |lathaté réacs elsésorban
kandallé vagy kéalyha elé allitva muta-
tés. De kelléen magasra készitve térel-
valaszté vagy viragracs is lehet.

A racsozat 4—4 ,U” elembdl osszeal-
litott rozetta sor. A keret 20X20X2 mm-
es négyzetes cs6, esetleg 20X20X3 mm-es
L acél. A keret elemeket csak a rozet-
tak elkészilte utédn, az azok 0Osszedlli-
tasa soran kialakult méret alapjan szab-
juk le végleges hosszra.

A fogantyld a rozettdk elemeivel egye-
z6 ,U” elem. A labakat 40X5 mm-es
laposacélbdl készitsuk. Terpesztésik a
racs magassagatol fuggéen 20—50 cm le-
gyen.

A tlzeléshez hasznélatos eszkézok ta-
roldsara szolgalé allvany (C kép) tulaj-
donképpen az el6bbi kandalléracs ki-
egészitdje. A kandallé vagy kalyha elé
allitva jo helyet ad a tlz kezeléséhez
sziikséges szerszamainknak (amelyeket
természetesen szintén sk. készithetink
el). Az allvany azonban a kerti tlizhely
mellett is jol hasznosithatéd, hangulat-
fokozé darab. Szalonna vagy rabléhus
sUtéskor a tlzszerszamok mellett a nyar-

sakat is rajta tarolhatjuk.

Az allvany osszeallitaséhoz a D kép
nytjt segitséget. A  flgg6leges szar
anyaga 15X15 mm-es négyzetacél, a ke-

resztidomoké 15X5 mm-es
talpak és a tartéorészek ,,U” elemek. Az
utébbiakat még az 0Osszehegesztés el6tt
90°-ban hajlitsuk megT az E képen Ki-
nagyitott részlet szerint.

laposacel. A

Egyszerlien elkészithetd, mégis muta-
tés és praktikus az elészobafogas (F
kép). Az oszlop 15 m hosszusaglt, 0
30—35 mm-es (l”-0s) acélcsé. A talp-
rész a G, a fejrész pedig a H kép alap-
jan konnyen kialakithato.

A merevitékeret (a talprésznél) 10X10
mm-es négyzetacél, a hajlitott alkatré-
szek pedig el6regyartott fél és egész
~U” elemek. A megfelel6 ,alloképes4
ség” biztositasa végett a talprész pad-
lozattal érintkez6  pontjait 0Osszekotd
kor atmérdje legalabb 55—60 cm, mig a
fejrész legszéls6 pontjait osszekotd kor
atmérdje legfeljebb 45 cm legyen.

Eléregyartott elemeink természetesen
nemcsak lakberendezési targyak készi-
tésére alkalmasak. Azok nagyobb Ié-
legzetd  ,mdtargyak”, gy Kkeritésele-
mek. kapuk diszitésére, 0sszedallitasara
is felhasznalhaték.

A 4. rajzon lathaté keritéselem egy-
szeri fuggGleges racsszerkezet, amely-

nek csupan a felsé részét diszitjuk el6-

regyartott ,S” elemekkel. Az alsé ¢és
fels6 keretrész 20X20X2 mm-es négyze-
tes cs6, a palcdk anyaga 0 8 mm-es

koracél. A palcak tavolsdga ne legyen
tobb 10—12 cm-nél. Az 5  rajzon lévd
keritésmezénél nincs kulon diszités, de
a kitolté elemek hajlitottak. A vizszin-
tes elemek itt 0 12 mm-es koracélbdl
készithet6k. A keritésoszlopok anyaga
mindkét esetben 1 1/2”-0s cs6. A cs6-
végeket  diszes, esztergalt fadugoéval
zarjuk le.

A kapu (6. rajz) racsozata 15X15 mm-es
négyzet-, a keretrész pedig 35X5 mm-es
laposacél. A diszités két ,S” elem.

* x C—h



Biztonsagos
létra

Az 1982/5. szamban ,Biztonsagos
létra” cimmel kozélték oOtletemet az
egyagu létra ,,négylabava” alakita-
sar6l. A lap megjelenése oOta igen
sokan fordultak hozzam levélben is
tanacsért, segitségért. Am — nyug-
dijas ember lévén — nem tudok
minden levélre valaszolni, ezért ut6-
lag rajzzal segitem a ,négylabu”
létra elkészitését.

A rajz szerint méretre vagott és
meghajlitott acélrudakat hegesszik
rd& egy-egy, el6z6leg méar atfart
acélcsé darabra. Az igy elkészitett
eszkdzOket szeggel vagy csavarral
rogzitsik a farudakra.

Remélhet6leg ezzel a kiegészitéssel
még tobben at tudjak alakitani egy
agu létrajukat és a magas fakrol is
sokkal biztonsdgosabban szedik ie
a gyumolcsot.

MESZAREK IMRE
Visegrad

Vetitbvaszon allvany hazilag

A kereskedelemben praktikus va-
szondllvanyok kaphaték, de szdmom-
ra drdgan. Tavaly vasaroltam egy
»vizes” fenydéfa-talpat. Igy a hagyo-
manyos talp feleslegessé valt. Abbol
és kb. két méter hosszd, 32 mm A&t-
mérdji mianyag cs6b6l készitettem
egy stabil segédeszkdzt (magassaga
az adott lakashoz igazithato).

A fenyéfa allvany bels6 atmérGje
35 mm, a kilsé atmérdje 43 mm,
mélysége pedig 77 mm (természete-
se)n mas alapmérettel is kialakitha-
to).

A mianyag cs6b6l levagtam egy
85 mm-es darabot, majd hosszaban

Szekrényes elészobafal

Fiatal hazasok vagyunk és nagy gondot
jelent Gj csaladi hazunk berendezése.
Soévarogva nézzuk a szép, gyarilag készi-
tett el6szobafalakat, de az arukat sajnos
nem a mi pénztdrcadnkhoz méretezték.
Ezért sajat kezlleg készitettuink egy
mutatés es olcsé el6szobafogast.

A fogas fuggéleges, akasztés részeit 100
mm széles, 20 mm vastag lécekbdl méret-
re vagtuk, alaposan lecsiszoltuk, majd
egy-egy akasztot szereltunk rajuk. Az
alsé szekrénykét 60 mm széles, 20 mm
vastag lécekb6l készitettik el és facsa-
varokkal szereltuk &ssze. Alul-felul egy-
egy sint csavaroztunk ra, hogy az ajtok
eltolhatok legyenek. A szekrényke ajta-
jan a léceket egy-egy hevederrel fogtuk
o0ssze, majd egy-egy fogantylGt csavaroz-
tunk az ajtékra. A kalaptarté részt szin-
tén 60X20 mm keresztmetszet(i lécekbdl
vagtuk le és a végeken hevederrel dssze-
fogva egy-egy 450 mm hosszd, apré szemd
lanccal és facsavarokkal erdsitettik a
helyére.

Ezutadn az egészet alaposan lecsiszoltuk,
az egyes részeket egymashoz csavaroztuk,
Xyladecorral bekentik, majd belakkoz-

tuk.
JAGER FERENC
Kunszentmiklés

Egyszer( lemeztisztitas

A kozelmultban vettem egy BIP
magndészalag ragaszté és tisztito
készletet. Mivel azonban nemcsak
magnetofonom, hanem lemezjatszém
is van, ahhoz kilén lemeztorl6t is
kellett volna vennem. A plusz ki-
adast egy Kkis otlettel megtakaritot-
tam

A BIP szalagragaszto aljan pliss
van, ami kivaléan alkalmas lemez-
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torlésre. Az anyagot levettem és egy
ugyanakkora lapra felragasztottam.
A képen lathaté moédon hasznélva
tokéletesen toérli lemezeimet és nagy
elénye, hogy tisztitds utdn a piszok
a plussrél egy ruhadarabbal mara-
déktalanul eltdvolithat6.

SZAKAL LASZLO
Budapest

felréselve kiflirészeltem bel6le a pa-
lastjan mért 45 mm ivhosszlsagu
betétet. A darabot az allvanycs6 és
a mianyag tartdcsé kdzé nyomtam.
A rugalmas betét olyan jol kiékeli
a tartécsOvet, hogy a rogzit6 csa-
var nem is szikséges. Az lireges rész
kitoltése felesleges. (Célszerli ugy
tervezni, hogy az Aallokép legyen a
teljes filigg6leges vaszonméret, ak-
kor a fekvé kép biztosan nem ,l6g
le” egyik oldalon sem.)

Az ,akaszt6” a cs6 fels6 végén

kialakitott horony. |
DUSKA GABOR

Budapest



Segedeszkoz sarokragasztashoz

A 45 fokban illesztett (koldok-
csappal, fészkes csappal vagy egyéb
idegen csappal) fakeretek sarokko-
tésének ragasztasahoz j6l hasznal-
hat6 segédeszkdz készithetd. Két pil-
lanatszoritéval egyitt hasznalhat6.
A rajz jeldlései: 1 — keretdarabok,
2 — idegen csap (pl. koldokcsap),
3 — véddbalatét (pl. farostlemez da-
rab), 4 — pillanatszorité, 5 — fém-
tusk6k, 6 — gumidug6 (korong), 7
— menetes ors6 (csavar), 8 — tav-
tarté hively.

A szerszam lényegében az 5 6, 7
és 8 jelli alkatrészekbdl all. A tis-
kok kesziilhetnek aluminiumbdél vagy
acélbol, méreteiket a pillanatszorité
gombcsuklos tanyérjanak méretéhez
kell igazitani. (A rajz azért nem tar-
talmaz méreteket, mert azokat a

munkadarab és a meglevé pillanat-
szoritd6 méreteihez célszeri megva-
lasztani)

Az egyik tusk6 egyszer( furatos,
a masikon menetes furat (M8 —
M 10-es) van.

A lazdn 0Osszeszerelt segédeszkozt

helyezzik az dsszeéllitott keretda-
rabokra, tegyik fel a pillanatszori-
tokat és az alatétekkel egyltt eré-
sen hlzzuk meg azokat. Ezutdn a 7
jeli menetes ors6 forgatasaval érhe-
t6 el a megfelel6 illeszkedés (szori-
tas).

Az ors6 lehet keresztfuratos, de
lehet hatlapfejl, bels6 kulcsnyilasu
stb. csavar. A gumdkorongot nagy-
méretli (20—30 mm atmérgji) bor-
lyukasztoval készithetjiik el. Akkora
legyen, hogy jol beleszoruljon a
szamara esztergalt mélyedésbe.

HEGEDUS CSABA
Sopron

Médositott EVIG eszterga

Amikor EVIG faesztergammal dol-
goztam és a bakokat tavol helyez-
tem el egymastdl, akkor csak segéd-
eszkézzel tudtam beéllitani a tok-
many és a szegnyereg egyuttfutasat.
Ezt a feladatot kis atalakitassal
konnyitettem meg. A cs6vet hossz-
iranyban bekarcoltam (1 rajz), majd

felhlztam a bakokat. Fedésbe alli-
tottam Giket és a furo, illetve a

szegnyereg helyére egy 40 mm 4at-
mér6jli csovet szoritottam. (A be-
allitas a farégéppel és a szegnyereg-
gel egydltt is torténhet.) A bakok
régzitése utan a csévon levé karco-
last atjeldltem a bakokra. A jeldlé-
sekkel elértem, hogy az allvanyom
— mind fekv6é, mind all6 helyzet-
ben — segédeszkdz; nélkil allithatd
be tetsz6leges csucstdvolsagra (2.
rajz).

A szerszamot  faréallvanyként
hasznalva gyakran kellett a gépet
ki-be kapcsolgatni. A beépitett nyo-
moékapcsolé kimélésére — hasonléan
a villanyvarrogép pedalkapcsol6ja-
hoz — pedélos kapcsolot készitettem
egy centrifuga-kapcsol6 és egy duga-
szol6 aljzat felhasznalasaval (3.
rajz).

HORNYAK JANOS
Hejcs

8ZIQETELOL.AP

Csepptolto
gépkocsi-
akkumulatorhoz

Ismeretes, hogy az akkumulatorok tol-
tése oOnkistlés kovetkeztében naponta kb.
egy szazalékkal csokken. Am a télire le-
allitott gépkocsik akkumulatoranak kapa-
citdsvesztesége kis értékl egyenadram tar-
tés Aatvezetésével, Gn. csepptoltéssel el-
lenstlyozhat6.

Autém 6 V-os akkumulatordhoz csengéd-
reduktorbdl készitettem csepptoltét, hogy
a csengéreduktor 5 V névleges feszultsé-
gl tekercsének kivezetéseivel sorba kotot-
tem egy kozepes aramid SIiEKI szilicium-
diédat (j6 a BY 238 tipust is) és egy B
V-os jelz6lampat (1,2 W, 0,2 A). Az alkat-
részeket szappantartéba helyeztem (mas,
hasonlé méretd mianyag doboz is alkal-
mas). A haromeres primer vezeték Ki-
hasznéalatlan erét a cseng6reduktor primer
kivezetései kozti Ures furaton athurkol-
tam, hogy figgdé helyzetben a reduktor
sGlya ne az &araanvezet§ ereket terhelje.

Hasznélatba vételkor elészor a toltéveze-
tékeket kotottem az akkumulatorra olyan
polaritassal, hogy a jelzéizzé ne vilagit-
son. (Ekkor a tdlté pozitiv kivezetése az
akkumuléator pozitiv pdélusaval van 0dsz-
szekotve.) A toltévezeték pozitiv podlusat
piros szigetel6szalaggal jeléltem meg. A
tolté 220 V-os halézatra kapcsoldsakor a
jelz6lampa kigyullad és a téltéarammal
(kb. 50 mA) aranyos fénnyel vilagit. Az
akkumulatorhoz valé csatlakoztatast cél-
szerlien Ggy oldottam meg, hogy a ve-
zetékek végére ellapitott gdlydstoll beté-
teket forrasztottam és azokat szoritottam
a kébelsaru pofai kozé. A tdlté rovidzar-
biztos, fogyasztadsa miniméalis. Aramszi-
net esetén a diéda megakadalyozza az
akkumulator kistlését.

DB. KRUTSAY MIKLOS
Ajka

EK1 6V/0.2

A megjelent
Otleteket honorald
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajanlottan —
juttatjuk el
a bekildéknek,
stovabbra is kérjik
kedves olvaséink
megvalositott,
kozérdekl6désre
szamot tarto,
lehetéleg
fényképpel illusztralt
sajat otleteit.



A bltorok karpitbevonata nem-

csak kényelmesebbé, hanem szebbé

is teszi a széket, fotelt, fekhelyet.

A Kkiulonbéz6 rendeltetési butorok-
nal kulénféle parnéazasi modokat alkal-
maznak. Van lapos és magas, rugoés és
rugé nélkali parnazas. A bltor parnazata
kotott (rogzitett) és szabad (kivehetd) is
lehet. A butorszévettel, mibérrel vagy
bérrel, esetleg selyemmel, barsonnyal
bevont butor késziulhet siman vagy osz-
tott felulettel is.

Az osztott feltileti butorokon az egyik
legszebb megoldas a mélytizés. A barokk
korban (a XVT. sz. végén) kezdték alkal-
mazni: a butorok parnazott feltletén
kulénféle diszit6 mintakat alakitottak Kki.
Ez a megoldas id6tallonak bizonyult,
napjainkban is kedvelt. Nemcsak barokk
stilusi  butorokat, hanem modern l6-
garnitarakat' is diszitenek tlzéssel, s a
tlizésminta sarkainal felerdsitett gombok-
kal. Ezeket a paméazaton atf(izétt zsineg-
gel erdsitik fel. A ka&rpitba mélyed6é gomb
disziti és megosztja a fellletet, a butor
nemcsak szebbnek, hanem kényelmesebb-
nek is tlnik.

Legegyszer(ibb a habszivacs betétes par-
nazat diszitése, atvarrd”™a. Ennél a tlzés
és a gomb diszit és a habszivacs betéten
rogziti is a butorszovet huzatot. Am
nemcsak 0j bevonat készitésekor kell fel-
varrnunk a gombokat, hanem akkor is,
amikor a butort &thuzzuk, Gj szévettel
vonjuk be. S6t akkor is, ha a hasznalat
soran leszakad egy-két gomb (1).

Kedveltek a kényelmes, parnazott kar-
fas, hattdamlas, an. kényelmi fotelek
Ezeket gyakran disziti rombusz (karo¢)
alakban elrendezett tlzés, ill. gombozés.

A rombusz mintdzat kialakitasakor 5:8
aranyt szoktak alkalmazni. A diszit6
tlizéssel 5 egységnyi szélességli és 8 egy-
ségnyi magassaglu rombusz forméat alaki-
tanak ki. A kulénféle elrendezésli és
szdmU rombusz sarkainal varrjak fel a
diszit6 gombokat (2).

Ha a karpiton, ill. a parnazaton nem
szUrhaté keresztil a t, a buatordarab
alaplemezét a megfelel6 helyeken &t kell
farnunk. Példaul rekamié, fotel, kanapé
uléfeluletének, ill. hattdmlajanak diszité-
sekor a falemezt a tlzésvonalak és a
gombok helyének figyelembevételével, a
mintaval azonos osztadsban 3 mm-es faro-
val farjuk &t (A). A bGtordarab alaple-

mezét a munka végeztével vaszonnal
borithatjuk be.
Az esetleg elveszett vagy megsérilt,

szovettel bevont gombok poétlasat hazilag
is megoldhatjuk. Ehhez a tobbi gombbal
azonos méretli, egyszerld flules gombot
vegylink. Szabjunk ki a butorszovetbdl
a gombnal kérben 10—15 mm-rel nagyobb
korongot. A tulnyalé szévetszélt hajto-
gassuk a gomb hatoldalara (esetleg né-
hany oltéssel vagy ragasztéval is rogzit-
stik), majd helyezziink a gombénal kisebb
atmérdjli alatetet a gomb hatoldalahoz
(3). Masik megoldas szerint a régi gom-
bot o6vatosan szétfeszegetve Uj szovet-
darabbal vonjuk be (4). (A gombathu-
zasra vallalkozok ezt a miveletet kisipa-
rossal is elvégeztethetik.)

A hazilag végzett karpitjavitdshoz érde-
kes beszerezni néhany szerszamot karpi-
tos-, ill. cipészkellék szaklzletekben.
Ilyen a kéthegy(li- (5), az élvarré-, a ha-
foméll-, a gorbe stb. tl is. A varrashoz
kulénosen erds, sodrott cérnat hasznal-

junk. Mivel a kéthegyd tli 25—50 cm hosz-
szU is lehet, atfizéséhez nem elég ujjaink
ereje. Gylsz(t sem hasznalhatunk a ta-
hoz, mert mindkét vége hegyes. Tenye-
riinkbe ill6, lecsiszolt felulet( kis fadarab
segitségével szlrhatjuk at legkénnyebben
a szoveten, ill. a parnazaton (karpitoza-
son) keresztil (6). A héatoldalon a két
szalat feszitsik meg (7).

A hatoldalon a két széalat a 8. 4&bran
lathaté médon, csuszécsomoval rogzithet-
juk. Ez hasonlé az un. takéacs-csomoéhoz,
kotésekor az egyik szalat megfeszitve kell
tartanunk, a masikb6l pedig hurkokat
kell képeznunk. A zsinegvég ald kis vat-
tacsomocska is helyezhetd, a szalvég
paplanos hurokkal dolgozhatd el.

A butorok szabad (kivehet§) parnéazata
gyakran mindkét oldalon hasznalhaté.
llyenkor a fekhely hattamlajanak, vagy
a fotel Ul6lapjanak mindkét oldalara varr-
hatunk gombokat. Ezeket a két oldalon
azonos helyen, lathatatlanul keli régzi-
teni (9). A betéten atflizott szal végét
kozvetlenil a gomb alatt csomézzuk 6ssze
dupla csomézassal (10). A felesleges, tul-

nyulé szalvéget 5 mm-nyi ré&hagyassal
vagjuk le, a maradékot rejtsik a gomb
ala (11).

A habszivacs betét annyira rugalmas,
hogy a kissé bemélyedé gombot a helyén

tartja.
Bor, ill. mib6r bevonati butorok kar-
pitozasara kettés szallal, esetleg rovid

lancdarabkaval is felerdsithet6k a disz-
gombok (12). Ha a gomb filén dupla
szalat flizunk &at. s a keletkezett hurkon
athlzzuk a két véget, a cérna mindkét
4ga tart, igy kétszer olyan erds lesz.
s—t
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A virdgoskert kedvelt névényei a
bokorrézsdk. Mint minden rézsa-
fajta, ez is szereti a napot, meg-
kivanja az ont6zést, a permete-
zést. Minden olyan talajon nevelheté,
amelyen a tébbi virdg: egyszerre nein
kivan sok tdpanyagot. Karulbelul 3 he-
tenként elegendé 2—3 ezrelékes mitra-

gya oldattal ontézni (1).

A rozsa (fajtajatol és az id6jarastol
fuggéen) mar janius elejétdl disziti vi-
ragaival a kertet. Osszel, vagy amikor
mar elvirdgzott, a szarat az els6 otle-
velli levélkeig vagjuk le (2). Egyébként
a novényt viszonylag gyakran kell met-
szeni. Az @szi eldmetszes sordn a bokor
fels6 részének felét, harmadat vagjuk
le, hogy az @6szi tragyazast, takarast
konnyebben elvégezhesstk.

Amikor a levelek lehullottak, p rdzsa-
toveket 20—30 cm magasan folddel fel-
kupacolva takarjuk be (3). Ekkor szor-
juk ki a szukséges tragyat vagy mfitra-
gyat is, amelyet még 0Osszel, esetleg ta-
vasszal assunk a foldbe.

Ultetés godorbe

Szaporitaskor a bokorrézsdkat egy-két
éves vadrézsaalanyra szemzik. Ennek a
munkéanak augusztus-szeptember hé-
napban van az ideje. A munka nem ne-
héz, de csak az vallalkozzon ra, akinek
van gyakorlata az alany el6készitésében,
a szemzés kezelésében. Ha csak néhéany
rézsatére van szlUkségink, érdemesebb
kész oltvanyt véasarolni. Az oltvanyok
gybkerét gongydljuk félidba, s csak
olyan oltvanyt vegyiunk, amelyik nem
fonnyadt, széaradt.

Az Ultetést 4. Aabrasorunkon mutat-
juk be. Ha ezt a munkat &sszel végez-
zik, még a fagy bedallta el6tt fejezzik
be. Az elultetendé t6 szamara assunk
40X40 cm-es godrot (a). A godor aljaba
elébb a felulrél kiasott laza talajt tolt-
sik vissza (b), amelyet tragyaval dusi-
tottunk, majd a tapanyagokban szegé-
nyebb altalajt lapatoljuk a tére. Kora
tavasszal végzett Ultetés el6tt a vesszd-
ket olyan rovidre kell visszavagni, hogy
csak 2—3 tugy (szem) maradjon rajtuk.
A felsé rugy felett masfél cin-es cson-
kot hagyjunk. A gydkérzetet is metsz-
szik meg, az esetleg sérilt, roncsolt
gyokérrészeket az egészséges részig
vagjuk le (c). Ugyancsak meg kelf

metszeni a gyokereket, ha a ndvény
fonnyadt, a vessz6k héja rancos. Ekkor
a kissé visszametszett gyokerld toveket
egy napig aztassuk vizben. A gyokérzetet
Ultetés el6tt ajanlatos érett marhatragya
és agyag 1:1 ardnyu keverékével készi-
tett vizes pépbe martani (d), amelybe
0,3—0,5%-nyl Hungaria L—2 porozdszert
is tettuink. A pép megakadalyozza a ki-
szaradast, a rovarirté szer pedig véd a
kartevék ragcsalasa ellen.

A tovet ezutdn helyezziik a goédorbe
(e), majd lapatoljuk ra a foldet (f)> Fa
raddal vagy a lapat nyelével téméorit-
sik, esetleg tapossuk le a talajt a gyo-
kér korul (g). A frissen ultetett novényt
alaposan ontoézz'uk meg, iszapoljuk (h).
A t6 mellett (pl. egy kis karoéra
akasztott cédulaval) megjeldolhetjuk,
hogy milyen fajtaju rézsatévet ultettink

().

Metszés, 4polds -HW HHBHHHMHHHLW

Az 6szi metszésr6l maéar széltunk, ak-
kor a roézsabokor fels6 felét-harmadat
kell levagni. A tavaszi metszést lehet6-
leg koran végezziuk, mihelyt a toveket
kitakartuk, mert a rézsa hamar kihajt.
Az erés vesszéket 6—8 szemre, az eros,
nemes talajbajtdsokat még hosszabbra
metssziuk vissza, a gyengébbeket 3—5
szemre (5. Aabrasor). A felesleges vesz-
sz6ket, agrészeket t6bdl tavolitsuk el.

A tavasszal elultetetttovek virédgosa
utdn koévetkezhet az elséd nyari metszés.
A hajtasok egyharmadat vagjuk le, a
visszamaradt legfelsé levelet tépjuk le,
hogy a hénaljukban levé rigyek minél
elébb kihajtsanak. A maéasodik nyari
metszés soran ugyanigy jarjunk el
hogy minél nagyobb lombfeliilet legyen

a toveken. Minél tobb a lomb, annal
erdteljesebben fejlédnek Gj hajtasok.

A gondosan Ultetett, metszett, onto-
zott rézsat a kartevék ellen is véde-

nink kell. A levéltetvek, a varrédara-
zsak és larvaik karosithatjak a roézsa-
toveket. Ellenik kombinalt késziilné-
nyek pl. a Bi 58 EC, az Anthio 33 EC,
vagy a Lebaycid hatdsosak. Az emliteti
szerekb6l 10 1 vizhez 10 g-ot adagol-
junk, s azzal szukség szerint permetez-
zink. A szereket valtogassuk, egész év-
ben ne alkalmazzuk ugyanazt, mert
megszokjak a kartevék. dt



Modellvasut

Az elektromos modellvasatat el-
méletileg a gyerekek szadméra va-
saroljuk, de azt a valésadgban a fel-
néttek veszik birtokukba. Eredeti-
leg csak gyermekeinknek akarunk
vele dromet szerezni, de méar akkor
ott motoszkal agyunkban a gondo-
lat, hogy milyen jokat szérakozunk
majd a vasuttal. Jdmagam is igy
jartam és jelenleg a gyerek szinte
hozza sem nyulhat (vagy csak vi-
gyaz6 szemem el6tt) az id6kozben
szamara ,technikai csodava” fej-
lesztett jatékhoz

Mivel az alapkészletet tul egysze-
rlinek talaltam, tzletrol-uzletre jar-
van kerestem, mivel tudndm bdvi-
teni. Ez a vonat csak korbe-kérbe
tud jarni, igy tal unalmas. Rovid
id6 utadn be kellett latnom, hogy az
tzletekben aligha kapok az elkép-
zeléseimnek megfeleld épit6elemeket.
Hozzafogtam tehat egy korszeri
vasUt kialakitdsahoz Els6ként auto-
matikus sebesség-szabalyozét épitet-
tem be.

Elektronikus sebességszabalyozé

Az elsé és legfontosabb megoldas-
ra var6 feladat a mozdony sebessé-
gének, menetiranyanak korszer(, tal-
terhelés és zarlatbhiztos szabélyozé—
sa. Erre két megoldast is kidolgoz-
tam. Az egyszerlbbet a szerelvény
térkozonkénti automatikus végigve-
zetéséhez, elére beprogramozott me-
netsebességgel. (Oda kerul majd a
térk6zkaocsol6 mezé, amelyet a koé-
zeljovében |smertetunk) Az aramkor
teljes kapcsoldsa az 1. rajzon latha-
t6. Az 6néallé egyeniranyito, szabalyo-
z6 és beallitdé egységet tartalmazo
aramkor a palya barmelyik szaka-
szan, mas tapegységektdl fliggetle-
nil is mikodtethetd.

Az aramkor lényege az UA 79 MC
tipust rovidzar, talaram és talmele-
gedés ellen is biztositott fesziltség-
szabalyozé stabilizator IC. Ez az in-
tegralt aramkor az egyenfesziltség
negativ oldalat szabéalyozza. De mint
az kés6bb ,kidertl”, a szabalyozas
a negativ agban térténik. Ez azon-
ban nem Kkorlatozza a sebesség-sza-
balyoz6 altalanos hasznéalatat.

Az IC kimenetén a teljesen le-
szabalyozott allapotban is marad kb.
2 V fesziiltség. Erre a kis feszilt-
ségre a mozdonyok még nem in-
dulnak el, ugyanakkor ez a kb. 2 VvV
alkalmas a palyaszakaszok polari-
tasainak  0sszehasonlitdsara. (Erre
szintén kés6bb lesz sziikség.) A sze-
relvény sebességét, vagyis a sinsza-
kaszra jutd egyenfeszilltség nagysa-
gat a 10 kohimos, 2 W-os potencio-
méterrel szabalyozhatjuk, méghozza
folyamatosan. Amikor az aramkort
pl. egyszerli sebesség-szabalyozdoként
hasznaljuk, ezzel a 10 kohmos po-
tenciométerrel vezethetjik a vona-
tot. A menetirdnyvaltds a sin be-
taplalasi pont elott levé kétallasa,
kétélzamk('jr('js valtokapcsoldval tor-
ténik.

|C-vel

A szabalyoz6 TT méreti modell-
vasUthoz készilt és tébb mozdony
egyideji taplalasara is alkalmas.
(Ez esetben a menetsebességek a
mozdonyok tulajdonsagaitél és a be-
allitott feszlltség nagysagatél fig-

B80C1500/1000

B80C 3700/2200
6,8 K
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genek.) A menetsebességet a 10 koh-
mos potenciométerrel tudjuk prog-
ramozni.

A sebesség-szabalyoz6 a 2. rajzon
folids oldal fel6li nézetben lathato
50X80 mm-es nyomtatott aramkdrre
épuL A félias lemez er6s, uvegszal
merevitésd. A nyomtatds rendkivil
egyszeri (A kép). A jobb aramve-
zetés érdekében a foliacsikokat fut-
tassuk be énnal. Az alkatrészek —
a 10 kohmos potendométer kivéte-
lével — mind a fdlias lemezre ke-
rilnek. A potenciométer a vezérld
asztalra szerelhet6. Az IC hiitésére
szolgalé flileket és az atmend csa-
varokat a B képen lathaté mdédon
szereljuk a panelre.

Az IC Uzem kozben melegedni
fog. Ez természetes, de még tdlme-
legedés esetén sem karosodik, a
hitésr6l azonban gondoskodni kell.
Az IC-t egy 10 mm vastag, 12
mm-es bels6é furatd, 37 mm atmé-
ré6jd aluminium gydrd hiti (C kép).
A rogzit6 furatok  készitésekor
tgyeljunk arra, hogy az *IC ponto-
san kozépre keruljon. Ellenkezé
esetben a gylrl 06sszezarja az IC

kivezetéseit. Ezt az 0Osszeszerelés
utan feltétlenul ellendrizzik.

A szabalyoz6 4aramkort hosszl
ideig, egy és tobb ‘mozdonnyal is
tartosan muikodtettik. Hiba egyet-
len egy esetben sem jelentkezett

.Kinetikus" automataval

Az elektromos modellvasitak hosz-
szabb sinpalyan torténé automati-
kus vezérlésének egyik problémaja
az indulds és a megéallas. Amikor
a sinr6l pl. egy hibas valtéallas
miatt lekapcsolddik a fesziltség, a
mozdony vészfékezésszerlien megall.
Induldskor pedig minden atmenet
nélkil maximalis sebességgel kezd
szaguldani. Ez a kézi vezérlésnél
nem fordul el6, mivel a sinre jutd
feszultséget fokozatosan ndveljik
vagy csokkentjuk. Ha azonban a
palya térkdzokre osztott és a jelz6k
vagy a véaltok allasatél fuggben ve-
zérelt a szerelvény, akkor az ilyen
azonnali induldsok és megallasok
teljesen valészerdtlenil hatnak és
rontjak a modell értékét

A 3. rajzon egy kézi és automati-
kus tzemre is alkalmas, Ugynevezett
kinetikus gyorsitoval és leallito
automataval ellatott sebesség-szaba-
lyoz6 aramkor lathaté. Ennek a sza-
balyozénak is van 6nall6 egyenira-
nyitéja, stabilizdtora és menetsebes-
ség beallitoja. ezaltal mas tapegysé-
gektdl fuggetlentl is tUzemeltethetd.

A menetsebességet — az el6z6
szabalyoz6hoz hasonléan — itt is a

10 kohmos potenciométerrel allithat-
juk be. A vonat gyorsulasadnak tem-
péjat, vagyis a beéallitott menetse-
besség elérését, valamint a leallas-
kori ,fékutat" a 22 kohmos trim-
mer-potenciométerrel szabalyozhat-
juk. Ez mozdonytipusoktol fiigg6en
eltéré lehet, mert a valésdgban sem
egyformdk a mozdonyok gyorsulé
képességei és a fékutak is kilon-
boz6ek. Az emlitett trimmer-poten-
ciométer bedllitasakor arra Ugyel-
junk, hogy leallaskor a legrévidebb
palyaszakaszon a leggyorsabb moz-

dony se guruljon tul a térkdzha-
taron. )
Inditdskor az 1. rajzon ,K"-val

jelzett két kivezetést kell osszezar-
ni, megallaskor pedig szétvalasztani.
Mind a zards, mind a szétvalasztas
torténhet elektronikus Gton, vagy
egyszer(ien egy kapcsoléval. A kine-
tikus gyorsitétol, ill. leallitotol fug-
getlentl menet kozben atallhatunk
kézi sebesség-szabalyozasra, mivel a
két Gzemmoéd egy id6ben is mikéd-
het.

Automatizalt tzemben a menetse-
bességet a 10 kohmos potenciomé-
terrel, a palya jellegétél fiigg6en
allithatjuk be. A szerelvényt ekkvr
a ,K” pontoknal vezéreljuk Mivel
ez a sebesség-szabalyoz6 voitakéooen
az el6z6 tovabbfejlesztett valtozata,
ezért mindaz erre is érvényes. A
kinetikus aramkadrrel ellatott szaba-
lyozdnak er6sebb az egyeniranyitd-
ja, ezért a 10 wF-os kondenzatorrol
Ozvetlenul, tehat az UA 79 MG
szabalyoz6 IC elhagyasaval a direkt
vezérlés is megoldhatd. Ekkor a sze-
relvény mindig a maximalis sebes-
ségre gyorsul, illetve onnan fékez6-
dik le.

A teljes kapcsolas a 4. rajzon a
folids oldal fel6li nézetben [&thato,
50X140 mm méretd nyomtatott
aramkorre épul. Ehhez is er6sebb
Uvegszéalas lemezt hasznaljunk (D
kép). A féliacsikokat futtassuk be
6nnal.

Itt nemcsak az IC-t kell hteni
a mar ismert aluminium gyf(rivel,
hanem a TIP 33 A tipusiu tranzisz-
tort is. A tranzisztor h(itésére az E
képen lathaté profild aluminiumbdl
20 mm-es darabot hasznaljunk. Az
elektronikus kondenzéatorok 25 V és
35 V-osak. Mindkét aramkor altala-
nosan hasznéalhaté sebesség-szaba-
lyoz6. azonban maér ..el6készitettek"
% teljesen automatikus vasuatiizem-
ez.

MOCSARY G.



Az (j lakok titka 9.

A RESZELO FORGACSA A RESZELEK.

Nagyon fontos,
hogy megfelel6, —azaz

kényok-
magassagban
reszelj..
A CSISZOLOE A POR, A CSISZOLAT...
... szakember
kezébe valo.
(Kivéve
a Stabiflex tipusut).
Barkacsol6 vibracios
csiszoloval
dolgozzon.
VILLAMGYORSAN ,KOT" A SZEG...
Csak szilardan allé fejd, és hozzé szegvezetdt
€0 kalapéacsot... hasznalj!
A kalapégs meretét Csak ép, sima nyéllel
a fejének \  lehet jol és biztonsagosan
a sulyaval jel6lik). ( dolgozni.
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Ifj hdzasparunk helyett még mindig az ap6s—
vej egylttes beszélgetéseit kovethetjik nyomon.
Ezattal Zoli papa a flirészarukkal banas egysze-
rd, de igen fontos titkaiba avatja be Adamunkat.

- Ne feledd, hogy az apr6 tudatlansagok, gon-
datlansdgok vagy hanyagsdgok miatt egészen
nagy faradozas is karba veszhet. Hidba készitesz

praktikus polcot, ha a deszkak el6re nézd éle

RENDSZERINT BONTASSAL KEZDODIK.

Az
acskalapacs

szalkas, vagy szerszamok nyomat hordozza, be-
nyomaédott, sérilt.

- Soha ne téveszd szem el6l, hogy a fa olyan,
mint a marvanyszobor, abbdl csak elvenni lehet,
hozzatenni sohasem. Mas a fém, az agy ,hizlal-
haté”, mint a szobradsz kezében a gipsz, vagy az
agyag.

szakembernek valo...
Laikus inkabb harap6fogéval dolgozzon!

A FORGACSOLO SZERSZAM ELESEBB LEGYEN, MINT A MENYECSKE NYELVE.

A vesbélezes... Az élet igen finom kévon

le is kell ,,hazni",
hogy sima legyen

...turelmet, figyelmet
és megfeleld kdszorukdvet
is kivan.

GONDOLJUNK A SZETBONTASRA IS...

Az ép faanyag felé
a vés6 hasa nézzen,
—a horonynak a héta!

A Vvés6 az erezetet
,hatba" timadja.
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Nemzetkozi
Otletparade

Nemzetkozi Otletparédénk'éi
ezuttal a hazankban kevéssé Mm

ST faldate

BRICOLAGE & GIARDINAGGIO

Milanéban. *
Verandak, fahazak, teraszok
félrees6 sarkaiban néhany léc*
bal, facsavarbdl és deszkabdl,
~ 1
N n w LW
Kicsi faalkatrészek festéséhez
a legcélszer(ibb martd készulék
egy horgosra hajlitott végli gom-
bost(i, amit a darab legkevésbé
latszo fellletébe szarunk. A ho-
ftr—t- . rognal foghatjuk és fel is akaszt-
p 4/ S

3 hatjuk a higitott festékbe mar-
Allandéan azonos mélységig tott darabot.

l6g fe a red6nyisinér, ha az ab-

re szerinti harom-tarcsas ten-

gelyre erdsitjuk. Egyenletes 16g0-

§éfbe;?y csuszosaly {6reg inga-

6rabd ; P

) segltl"vvia"s:*i *lrra 13&rit H,a' meg az hOSSZL! pll'lanat_

szoritdé sem elég az atfogashox,
két sz6ritél oOsszekapcsolhatunk,

egyméasba bujtatassal. Ez a
~tandem” mar feltehet6en elég

lesz. Fontos, hogy minél koze-

lebb legyenek a szoritds vona-

lahoz.

A kozponttél pontosan azonos
tavolsagban lesznek a kortarcsa
perem furatai, ha egy eléfart
lécbél, meg egy, a lécen at a
tarcsa  el6fart  kozéppontjaba
utott szegb6l korzds farésablont
készitunk.

Ha megadott délésti furatot
keil kézben készitenink, a fu-
rot jol megvezeti egy el6z6leg a
kivant szdgben és almérdvel ki-
fart farovezet6 huiiadékdarab,
amit szaritdéval foghatunk a
munkadarabra. | N
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Mindenkilehet ezermester

Barkacs kolcsonzd6 helyeinken

olcson bérelhetb6k barkacsszerszamok
és lakaskarbantartasi eszkdzok:
szalagcsiszold, dekopir farész,
korfarész, gyalu, furogépek, vidia furok,
vésoOk, festékszorok, szogbeverd kK,
parkettcsiszold, lancflirész.

> XIV., Ors vezér tér
Sugar uzletko

)- XV., Frankovics M. u.
iskola Szabo6 Lajos u. 52.
ilgdtarjan, Csokonai u. 46.
iszprém. Acs u. 1.

/6r. Czuczor u. 16.
4P

S qfL senizz Bp. ML, Kaldy Gyula u. 6.
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Még a téglabdl készilt épuletek to-

l6ira sem mindig egyszer(i feladat
lfeler(isl’teni valamit, beton és kulon-

¢éle panel esetén pedig sokszor megold

hatatlannak t(inik. Muszoki poszterinkg
ezUttal azt mutatjuk be, Hogy milyen sok-
féle rogzit6 szerkezet létezik, mennyi a le-
het6ség a kisebb-nagyobb targyak oldal-
falra, mennyezetre rogzitésére.

A rogzitoékek szinte teljes skalajat gyart-
ja a lichtensteini Hilti gyar, igy poszteriink
nagy részén az 6 termeékeik lathatok. Ke-
reskedelmi vallalataink importalnak az an-
gol Ticher Fasteners Ltd. gyartmanyaibol
is, és hazai gyaraink is készitenek kilén-
b6z8 rogzité ékeket, tipliket.

Azt is meg kell irnunk, hogy a bemuta-
tottak nem mindegyike véasarolhat6 meg
kiskereskedelmi forgalomban, és a kapha-
tékra is néha igen nehéz ratalalni. Mégis
reméljuk, hogy a majdnem teljes valaszték
ismeretében el6bb-utébb mindenki megta-
lalja a szdméara megfelel6 rogzité szerke-
zetet.

Fali horgonyok

Fent kozépen parabolt fémékeket (hor-
gonycsavarokat) mutatunk be. MUkddési
elvik nagyjabol hasonlé: a beton- vagy
téglafalat ki kell farnunk, a rogzitoeszkozt
a furatba kell helyezniink, majd a benne
levé ékkel meg kell feszitenink. A meg-
feszités a csavar meghlzésaval, az ék el-
forditasaval vagy beltésével valdsithatd
meg. Ett6l némileg eltér a kapszulds ké-
zethorgony, mely alkalmazésakor a fal fu-
rataba keétkomponens(i ragasztét tartalma-
z6 Uvegtartalyt kell dugni. Az arra rahaj-
tott csavar - a kapszulat osszetdrve - on-
magat ragasztja bele a furatba.

Bal als6 képunkon a Hilti fémékeivel
egészitettik ki a fenti képen lathatdakat.
Szerelésiik nagyjabol azonos az elébbieké-
vel. Als6 kozépsé képunkén a Hilti md-
anyag ékeit (tiplijeit) gydjtottik dssze. Ezek:
a konnyt feszitoék (HLD), a beutoék (HPS),
a fazettdsék (FD), a rogzitoék (HRD), il-
letve a gazbeton feszitoék (HG). Rogzité-
stk facsavarral, vagy a velik adott csa-
varmenetes beltoszeggel torténik. A md-
anyag lemezleszoritok és kabeltortok szo-
rosan (visszahajlé karmokkal) illeszkednek
a fal furataba.

Poszteriink jobb alsé sarkaban betonba
(panelbe) Uthet6 szegek, rogzit6 horgok és
kisebb méret(i szegbeverd szerszam latha-
t6. Rajzsorunk (jobbra fent) a fém- és mi-
anyagékek hasznalatdhoz nyuijt segitséget.

PJ.






TEPA

TETOABLAK

Atet6ablak fa alapanyagu,

kiviil horganylemezh6l hajlitott profilokkal burkolt,
hészigetel6 Uvegezés(, csiszo—billen6 sz&rnymikddés

ablakszerkezet.

A szarnyszerkezet nyitéasi lehet6ségei:

1 - Tart6s szell6ztetési helyzet:

A szarny csak résnyire tavolodik el a
toktdl, amely a specialis kilincsszerke-
zet segitségével ilyen helyzetben tarto-
san rogzithetd.

2. - Nyitott allapot:

A szérny a tok sikjahoz képest 25-30
fokkal elforditott helyzete, amely a nyi-

tasi allapotban is stabilnak mondhato,
de nem rogzitett. Az egyensily felté-
teleit a beszabalyozott rugds kitdmasz-
t6 karok biztositjak.

3. - Tisztitasi allapot:

A szérny kuls6 Uvegfeluleteinek belsé
térb6l vald tisztithatésagat biztositd
helyzet. A ,beforgatést” a szarny 110-

Gyarto:

REfIOVR

LAKASSZERVIZ
SZOVETKEZET
Budapest V.,

Varoshaz u. 16.
Telefon: 185-284

Forgalmazo:

Fémipari
és Termel6eszkozkereskedelmi
Vallalat

Fém épitétermék telep
Budapest XIII.,
Dézsa Gyorgy Ut 57.
Telefon: 208-420, 298-099

Felvilagositas:

VEVOSZOLGALAT
Budapest XIlII.,
Dézsa Gydrgy at 57.
Telefon: 401-321
Telex: 22-6643

120 fokos elforditasi lehet6sége teremti
meg.

AtetBablak

30—60 fok kozotti
hajlasszogu tet6feliiletekbe
épithetd be.

Mérete: 900 X 1462 mm.



| | melecjbflthont!

Ha kedves olvasonknak csak az
az igénye, hogy konyhéaja—fiirdészo-
baja falat—padl6zatat a nedvesség-
re, szennyezddésre érzékeny festés—
meszelés—miikdvezés helyett mosha-
t6, kevésbé kényes burkolatira cse-
rélje — ne is olvassa tovabb ezt
a cikket! Bizonyéara talal lapunkban
mas, az érdekl6désének megfeleld,
hasznosabb tadjékoztatéast.

Ha viszont konyhdjat, fiird6szoba-
jat nemcsak praktikus — de igazan
szép — a lakasnak diszére val6 —
a latogatok irigylését kivalté — s
a csaladtagoknak sok kellemes orat
szerz6 — praktikussaga mellett na-
gyon mutatés keramiaburkolattal
szeretné disziteni, egyetlen sort se
hagyjon ki! A kovetkezékben ugyan-
is a csempe- és padlokeramia ,,mi-
néségi” felrakasat ismertetjik.

Csempék, padlokeramiak

De nem kell megijedni, a burkol6-
szakméanak ez az éaga nem kivan
kilonds szakértelmet! Viszont an-
nal tobb koriltekintést, figyelmet,
gondossagot. Konnyitik a munkéat a
korszerdi, kifejezetten nem szakem-
berek szaméara kialakitott anyagok
(Breplasta, Tivebond, Mozaik), szer-

szamok (csempevagd, csip6fogd) és
maguk a csempék is. A fejlett ipari
orszdgokban a nem kifejezetten gaz-
dagok lakasaiban a csempék 72%-at
a lakék maguk rakjak és ujitjak
fellll

El6z6 szamunk szines poszterén
mar bemutattuk a csempéket és a
padlékeramiakat, meg a legfonto-
sabb szerszamokat. Ezért itt csak
roviden ismételjuk meg azok f6 jel-
lemz@it.

A falburkolé csempéket harom
min6ségi osztadlyba soroljak. Mére-
tik 150X150X6 mm, de el6fordul

108X108X4-es, 200X200X6 és 200X
100X6 mm-es is. Egy-egy dobozban
altaldaban egy négyzetméterre vald
(a szokvanyoshél 44 db) van.

A padlékeramiak 100XHO0, 150X
150, 200X100, 200X200, 150X300
mm-esek és vastagsaguk (fajtan-
ként) 7,5—10 mm kozotti.

Nemcsak kivitel (ép, hibas felile-
td, kissé ivelt, nem egyenes), ha-
nem kopésallésag- és fagytlirés sze-
rint is osztalyozottak. Dobozaikon
(vagy az abban lev6 nyomtatott ta-
jékoztaton) errél igen fontos infor-
maéciokat lehet és kell is elolvasni.

A falburkolékbél tulajdonképpen
négyfélét, meg egy ,mindenre jot” (?)

gyartanak, illetve kellene, hogy
gyartsanak (ahogy azt a korabbi év-
tizedekben meg is tették).

A hézag-orros csempe élein két-
két, 2 mm-re kiall6 orrocska van
(1. abrasor A), amelyek hézaggal
rakas esetén eleve biztositjdk a
csempék kozti 4 mm-es kozt.

Az élen gombdlyitett (1. dbra B)
egyik éle mazosan legdmbdlyitett, a
peremek kialakitdsahoz. Nemzetko-
zi jele: RE = round edged.

A sarkon gombdlyitettnek (REX)
két mellettes éle maéazosan gombo-
lyitett, sarkok kialakitdsahoz (1. ab-
ra C).

Szorosan, hézag nélkul rakashoz
valé a sima (1. 4bra D) csempe.

otddik, a hazai kerdmiaipar min-
denre jo ,parnasnak” elnevezett,
univerzalis csempéje az 1 D-hez ha-
sonl6, de éle enyhén letért és kissé

mazas. Tulajdonképpen semmire
sem j6 igazan, kivéve a raktaro-
zas egyszer(sitését. Tokéletes bur-
kolat tagolt falon ezzel nem ké-
szithetd, viszont ezt — és sokszor
kizarélag csak ezt — kapni.

Mint emlitettik, ezattal a kivalo

min6ségli csemperakast ismertetjik,
ezért ugy tekintjik, mintha mindig
kaphaté lenne a négy alaptipus is.



Azt, hogy
melyiket hova

kell hasznalnunk, nagy 2. &bréank
igen jol mutatja. A miveletek
know-how-jat a ,,Know-how” c. an-
gol barkéacshetilap rajza alapjan is®
mertetjuk. (Know-how — tudni ho-
gyan, azaz munkamaodszer.)

Az egyes, kishetlikkel jelzett (két-
oldalt lathaté) kis rajzokon vilagos
szinlek a hézagorros (ill. hézaggal
rakandd), kdzepes ténustak az élen
gémbolyitett, és sotét szin(iek asar-
kon gombélyitett lapok.

A kis szamok a lapok adott he-
lyen tortén6 felrakdsanak sorrend-
jét adjak meg. Azt, hogy hol ke-
rilhet sor ilyen maédon felrakasra,
a nagy 2. abra Kkicsi, azonos Kkis-
_b,ektt’jvel jelzett keretecskéi mutat-
jak.

Példaul: A 2. dbra d részlet-ke-
rete egy sarok-kialakitdst fog koz-
re. Oldalt, a d jeli négyszoghen
lathatjuk, hogy el6szér a hézagor-
ros, (1) aztdn az élezett (2) és vé-
gll a kétszer élezett (3) lapot kell
helyére er@siteni.

gy, el6rajzolassal, szamolgatassal
lehet és kell meghatarozni, hagy
melyik csempetipusbél hany—hany
darabra lesz sziikség. Sik feluletek-
nél 5—8, éleken 8—10, sarkokon 10
—15% rontassal (csempehiba, torés
sth.) szamoljunk, s minden rész-
csempét (pl. ha valamelyikb6él csak
egy harmadnyi csik kell) egésznek
vegyink.

Tulajdonképpen az is befolyasol-
ja a darabszamot, hogy a lapokat

(amikor négyzethalé lesz a falon) gok szd szerint elkenik a lapok és

szorosan, vagy heézaggal, s lehet rakni. (EM 1982. aug. 20— a felrakas hibait. Kotésnél meg a
haléban, vagy kotéssel 21. old.) fligg6leges éleknek nem kell any-
rakjuk fel. Kevésbé latszanak viszont a la-  nyira pontosan egymas ald esniok
. L : ) pok, meg a felrakds hibai a hé- (1982/8). (A 2. abran hézaggal, de

Igen jo  minGségli, mérettarto zaggal és kotésben (mint a téglak), haléba rakott a burkolat!)
csempét, tokéletesen sik falra szo-  soronként féllapnyi oldaliranyd el- Ha eld6lt, hogy milyen szin(i, mé-
rosan, azaz koz nélkul és haldban  tolassal valo rakds esetén. A héza-  ret(i, mindségd csempét vesziink
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vagy kapunk) és hogy azt miképp
akjuk, s kiszamoltuk, hogy melyik-
b8 mennyi kell — johet a helyi-
ég el6készitése, amelynek els6 mi-
velete

a felmérés, el6rajzolas.

Itt éri a lelkes barkacsolot az
ris6 megdObbenés. Kideril ugyan-
s — és ez alol nincs Kivétel —,

iogy
— a falak nem simadk, sikok,

— az élek nem egyenesek, fiig-
;6legesek,

— a padl6 nem parhuzamos a
nennyezettel,

— az egyik fal a szemben levé-

vel,

— az ajté kerete az ablakéval...
s még sorolhatnank tovabb.
Marpedig az élekkel—héalokkal—
onalakkal teli csempézett fal eze-
ket — az egyébként alig észrevehe-
6 hibdkat — markansan feltarja,
kilénésen a ldbazatnal, ahol a fa-
ak csempézete a hasonlé méretd
»adlokerdmidk alkotta ,haloval” is
alalkozik.

Lapunk szerkesztéségének kozis-
nert jelszava, hogy a derékszég nem
16rilbelldl, hanem pontosan 90°. Am
iz épitdiparnak mas a jelszava, més
lorméakkal dolgozik. Nos, a csem-
>t sk. rak6 talan legnehezebb fel-
idata, hogy a hibatlan munkahoz
ilébb a helyiség hibait kell — mar
imennyire lehet — eltlintetnie.

Ehhez a f6 eszkozdk: egy minél
rosszabb, minél simabb, s minél
tgyenesebb. tiszta, kb. 4X8 cm-es
teresztmetszetld gyalult faléc, egy jo
ligg66n, egy hosszl, libellés szinte-
16 és egy pontos mérdszalag. Els6
épés pedig a helyiség kilritése, —
nert 0t6 ingadrat, égé gazkalyhat,
vagy leckét ir6 sracot colstockkal
kerllgetve nem lehet pontosan mér-
ti!

A helyiség minden méretét két-
szer mérjik le — egy-egy falnak
temcsak magassagat, hosszat, de az

itl6jat is — és ellendrizzik a sar-
tok, élek fuggdlegességét, vizszintes-
égét.

Az eredményt6l nem kell elkese-
eedni — ha az nem is valt ki 6rém-
ifjjongédst. Vigasztaljon a tudat:
nasutt is igy van. Es az, hogy a
izakiparos ugyan mindenre fittyet

idnyva maris nekilatna, &m a mun-
ta végeztével, a hibak lattan a ke-
iét széttdrva héaritangd el a rekla-
naciot: ,meérjenek utana, ilyen fa-
on én sem tehetek csodat!”

A hosszG léc nemcsak a mérés-
tél praktikus, de a vizszintezésnél,
t a falhoz szoritva, a hasassag, a
lomborasag ellendrzésénél is!
Amennyire lehet, a vakolat (vagy
i nyers fal) csiszolasaval igyekez-
tink azt minél sikabba, az éleket
tarkokat egyenessé varazsolni. Eny-
ie homorulatokat Breplastaval, vagy
ementes javitéhabarccsal toltsink
el, majd csiszoljuk siméra, sikba.

Kitlin6 csiszolé a ,triplex” porelszi-
vos tarcsa, amit barmelyik faropisz-
tollyal meghajthatunk. (Breplasta
EM 1975/8., triplex csiszol6 1979/4.

Ha sik, sima a fal, és felmértuk
a helyiséget, kezdédhet az el8jeldlés.
Erre érdemes harom lécet részéan-
ni. Az egyik hossza a fal hosz-
szat, a masiké a fal magassagat ko-
zelitse. A harmadik, a legkisebb,
legegyenesebb lesz a mér6léc, ami-
re — igen gondosan — jeldljuk fel
a csempék osztoméretét. Ha hézag
is lesz, annak megfelel6en, kettds
vonalkakkal (pl. 150 mm + 3 mm
hézag + 150 mm -j- 3 stb.j.

A fligg6legesen el6jeldlést a ,leg-
szebb” fal koézépvonalatél (a 3. &b-
rdn az ablak alatti erds fekete vo-
nal) jobbra-balra, a falsarkok felé
tdvolodva végezzik. A mér6léc pon-

tosan, vizszintesen é&lljon. A fligg6-
leges vonalak — a leend6 hézagok
kozépvonaldba essenek — azokat a

figgéonnal el8jelolt pontokhoz il-
lesztett méréléc mellett hdzzuk meg.

A vizszintes alapvonal a padl6 fe-
lett olyan magasan huazodjon, hogy
aldja — tekintettel az esetleg ke-
s6bb felrakandé burkolat teljes ma-
gassagara is — még egy hulldmos-
sag-kiegyenlité céllal alakra vagott,
lehetéleg teljes lap magassagu lap-
sort felrakhassunk. De az ablak ala
se tul keskeny, alacsony lapsor ke-
raljon! (A vizszintes alapvonalat
egy, a fligg6legest keresztez6 rovid,
vastag vonal jelzi a 3. 4bra aljan.)
Innen — szintezével, mérdléccel —
felvihetjuk a méreteket a flgg6le-
ges vonalakra is, majd megrajzol-
hatjuk a falat boritdé halét. Most
még mindent ellendrizhetink, torol-
hetink és eldlr6l kezdhetiink. S
csak. ha minden rendben, Ggy ko-
vetkezhet egy nagyon fontos lépés:

a szintek korbevitele.

A falra rajzolt halé legfelsé, egy
kozéptajt levé és legalsé vonalanak
szintjét — szintez6vel-léccel — vi-
gyuk és rajzoljuk at a mellettes,
majd a szembeni falra és azon is
hazzuk meg. Majd igen gondosan
ellenérizziilk, hogy a korbefuté ve-

zérvonalak ontosan  @sszeérnek,
egyenesek, vizszintesek, egy sikot
alkotnak-e?

Ha ez is rendben, szegezzik fel —
szintez6vel ellen6rzotten — a két
segédlécet a 3. abra szerinti also,
ill. bal oldali helyzetbe, és taldlko-
zasuknal felragaszthatjuk a ,start”
széval jelolt helyre az els6 csem-
pét.

Ezt kovesse egy-egy vezércsempe
felrakdsa a kezd6darabbal azonos
sor jobb végére — a bal és jobb
fels6 sarokba — a befele es6 maso-
dik sorokba és az ablak sarkaihoz.
Ezek igen pontosan helyzetben all-
janak és a falsiktél is ugy alljanak
ki, hogy az egymés alattiak mazas
fellilete pontosan, fligg6legesen egy-

mas ald essen. Vizszintesen pedig a
méréléccel ellendrizzik, hogy egy-
formén &llnak-e ki a faisikb6l. (A
3. 4bréan ezek a szinezett csempék.)

Miel6tt tovabb mennénk, lépjink
vissza egyet, a fal el6készitéséig.
Akar mibdl is van a fal, vagy a va-
kolat, alapfeltétel, hogy sik, ép, szi-
lardan 4ll6 és tarté legyen. Ha
nyers beton, vagy tégla, ra kell va-
kolni —, ha vakolt, esetleg le kell
verni, majd Ggy vakolni. Ha tapé-
tazott, azt le kell csiszolni. Ha lyu-

kas, ki kell tapaszolni (4. abra), ha
kialld, le kell csiszolni. Sik csempe-
felilet csak sik falon alakithaté Kki!
A fal egyenetlenségeit kulénb6zd
vastagsaghan az egyes csempékre
rakott ragasztéval, cementtel nem
lehet kiegyenliteni!

A ragaszté (vagy cement) egyen-
letes vastagsagban valé felhordasat
egyrészt a csempék hatlapjanak
bordazata, maéasrészt a felrako fési
(5. abra) segiti. Illyen fés(i deszka-,
fém-, karton- vagy mianyagb6l ha-
zilag is készithet6. Fontos, hogy ugy
vezessiuk, hogy fogai kozo6tt azonos
vastagsagl ragaszto-rendek kerilje-
nek a falra.

Az elBkészitéshez tartozik a fal
letisztitdsa, cementes felrakas ala
benedvesitése és a csempék bedzta-
tdsa is. Ez utébbi a ragasztasos fel-
rakasnal is elényds, mert lassitja a
kotést, igy tovabb lehet a lapokat
(ami_a vezérlapoknal nagyon fontos)
igazitgatni.

A csempéket addig aztassuk viz-

ben, amig feluletikr6l méar nem
szallnak fel légbuborékok.
A sorokat mindig vizszintesen,

balrél-jobbra rakjuk, igy az alul
méar all6 (a kezd6sor a vezérlécen
»Ul”) sorok megtartjdk az esetleg
lecsuszni akard fels6bbeket (6. &b-
ra).

Az el6készitéshez tartozik még a
vagandd lapok el6késztése, majd ha
sorra keriilnek, levagasa. Hamarabb,
»rajz alapjan” korai, mert hatha
nem akkora kell majd.

A vagas
a gondos el6rajzolas utani, mindkét
oldalon mély bekarcolassal kezdé-
dik (7. &bra). (J6 karctli koszoril-
het6 torott vidiakésbél, reszel6béi,
fémfiirész pengébdl stb.) Ezutin a
lapot — mazaval felfelé — egy kes-
keny ,élre” (pl. vékony koététl) fek-
tetjuk agy, hogy sz alsé karc a tiin
fusson, végul dvatos ranehezedéssel
kettépattintjuk (8. abra).

Iv alaklG részt harapdé (vagy csem-
péz6) fogoval kis darabokban tépe-
gethetunk ki (9. abra). Ugyes vago-
eszkdzoket lapunkban is ismertet-
tink (EM 1981/6.), de vasarolhaték
is, mint az OPORTO rendszer(, cse-
rélhetd vagokerekes, pattmtopofas
(10. 4bra) daraboléfog6.

Végashoz, fardshoz alkalmas —
keményfém faroval — az igen lassu
fordulaté furopisztoly —, a ke-
ményfém szemcsés kis kddarabold
tarcsa és keményfém  fogazato
lombflirész is. A vagas alapszaba-
lyai: lassan —, egyszerre —, bizto-
san felfektetve —, puhén fogva —,
a mazat kimélvel Célszeri torott
darabokon begyakorolni.

Folyt, a kov. szdmbani
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Az Oszi—téli csapadékos id@jaras
nagy ellensége az auténak, elsésor-
ban a karosszérianak. Ezért kuléno-
sen fontos, hogy gondosan felkészi-
tett autoval vagjunk a télnek. Ennek
kapcsdn a karosszéria festékbevo-
natanak kisebb-nagyobb hibéit is
javitsuk ki, mert a réakerulé viz, sar
és s6 megtdmadja a szabaddad valt
iémfeilletet, s ott nehezen megga-
tolhaté rozsdasodasi folyamatnak le-
het kiindulé pontja.

A karosszéria 6szi felkészitését
egy igen alapos mosassa, kezdjik,
mert a kis hibakat csak a tokélete-
sen tiszta feluleten latjuk meg. Mo-
sashoz hasznélhatunk eleve korré-
zi6gatlo moso-véd6 anyagot, pl. Fo-
bizadnt. A tisztdra mosott feliletet
kenjik at az el6irasnak megfeleld
sliriségli Fobizan oldattal (az ara-
nyok a flakon oldalarél olvashaték
le), majd toéréljik széarazra.

Ha az auténk mar ragyog, vele
jar, hogy jol lathatéva valtak a fes-
tékhibak, a festék alatt tdmado
rozsdafoltok. Fehér vagy vilagos szi-
nd autékon viszonylag hamar Kkiut-
kozik a voroslé rozsda, a sotéteknél
és f6ként a pirosas arnyalatiaknal
méar kevésbé Els6sorban a kocsi
elejét, a lampak korili és az elilsé
l6kharito6 maogotti feliletet nézzik
at, majd a kocsi oldalat és kiilono-
sen a klszobok korili  részeket.
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Autdsoknak
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-
Kozmetika,
téli
(Més jarmd altal
els6sorban ezeken a
okoznak sériilést.)

A kocsi hatulja és teteje kevésbé
veszélyeztetett, bar azokat sem art
megnézni. Gyakran festékhibakat
okoz a szakszer(tlenul felszerelt te-
técsomagtarté, kdnnyen megsériilhet
a kivagddo ajtéd éle, vagy a csomag-
tér fedele, melyet tdlsdgosan magas,
hegyes csomagra szoritottunk rd A
nedvesség és a sO hatdsdra megin-
dulé festék alatti rozsdasodas elsé-
sorban a sarvéd6kon, a kilszobokon
és a lampahazakon kezdédik.

A gyanus helyeket el6szor is to-
roljuk ,,még tisztadbbra”, vagyis po-
liroz6 anyaggal dorzsoljuk at alapo-
san. Polirozas<sal a lakk felileti el-
szinez6dései esetenként még eltin-
tetheték (1). A mélyebb rozsda vi-
szont marad, s6t méar kezdi emel-
getni a kivilr6l még fényes lakkré-
teget. Ekkor mar hatékonyabban
kell beavatkoznunk; késsel vagy vé-
s6vel kaparjuk le a felhélyagosodott
festékréteget (2), majd finom csi-
szolévaszonnal tavolitsuk el a rozs-
dafoltot (3). Ezt a miuveletet igen
gondosan végezziik, mert ha a leg-
kisebb rozsdafolt is ottmarad, az az
Gj festékréteg alatt ismét ,,dolgozni
kezd”.

Csiszolas utan a fellletet alaposan
portalanitsuk, majd lakkbenzinbe
martott ecsettel zsirtalanitsuk (4).

felvagott kovek
terileteken

Vigyazzunk, hogy o6lomtetraetiles
benzin ne keriljon az ép, dukké-
zott részre, illetve ha mégis racsop-
pent vagy rafolyt, azonnal és gon-
dosan tordljuk le (5), mert a hi-
batlan festéket is kikezdheti. Ezutén
az érintett karosszéria fddarabot
boritsuk be papirral ugy, hogy csak
a lefestendd felilet maradjon szaba-
don. Ha Uveg vagy krémozott rész
is van a festeni kivant hely koril,
azt vékonyan zsirozzuk be, vagy si-
mitsunk rad ragasztészalagot.

Most mar kézbe vehetjik a fes-
tékszorot (6). Vigyazzunk arra, hogy
a felilletre ne keriljon tal sok fes-
ték, mert az konnyen megfolyik,
cstnya lesz. (Az autofestéshez leg-
megfelel6bb Neolux festékek szin-
vélasztékat juniusi szdmunkban mu-
tattuk be.) Kisebb munkakhoz pe-
dig igen j6 a — boritdnkon is lat-
hat6 — triplex festéksz6ré és komp-
resszor. A szaraz festékréteget poli-
rozzuk fényesre (7).

Kisebb, lepattogzott fellletet Kkar
lenne lefGjni, mert az Gj festék szi-
ne még a leggondosabb szinillesztés
esetén is elithet a régit6l. Az el6-
készitést most is az elébbiekhez ha-
sonléan végezziik. A festéshez azon-
ban jobban megfelel egy vékony,
hegyes ecset, amellyel teljesen Kki-
télthetjuk a hibas részt anélkil,
hogy az ép feliletre festék keril-
ne (8).

Enyhén elszinez6d6tt krémozott
fellletr6l gyakran még eltavolithat6
a kezd6d6 rozsda. Ilyen esetben po-
lipolir pasztaval, gépi polirozéssal
prébalkozhatunk. Ha az nem segit,
akkor fémgyapottal dorzsdlhetjuk &t
a feliiletet A megtisztitott részeket
Akrilan fémvédd lakkal,, vagy Szi-
likon spray-vel védhetjik meg a to-
vébbi  rozsdasodastél.  Erdsebbeji
korrodal6  kromozott  feliileteken
csak az egész alkatrész Ujrakrome-
zasaval segithetink.



CEHALIN 66 és MODAKRIL
homlokzatfestekek

A ,csindld magad ’ mozgalomban
és a barkacsolasi munkéak sordn na-
gyon sokan megismerték mar és
szivesen alkalmazzdk a BUDA-
LAKK Festék- és M(igyantagyar k-
10nb6z86 parkettlakkjait, zoméancfes-
tékeit, falfestékeit. Ez alkalommal
két olyan 0 tipusi homlokzatfesté-
ket szeretnenk ismertetni, amelyek
kiskereskedelmi forgalmazasat a ko-
zelmultban kezdtiilk meg.

A CEHALIN 66 migyantat, pig-
menteket, tolt6anyagokat tartalma-
z6, oldoészeres, lakkbenzinnel higit-
hat6 homlokzatfesték.

A MODAKRIL homlokzatfesték
vizes diszperziéos kot6anyagl ter-
mék.

A CEHALIN 66 és a MODAKRIL
tokéletesen megfelel a homlokzat-
festékekkel szemben tdmasztott ko-
vetelményeknek. A CEHALIN 66 és
a MODAKRIL bevonata tartés, ru-
galmas, jol tapad az alaphoz, az
idéjarads hatasainak kivaléan ellen-
all. J6 a paraatereszt6 és az un.

Barkéacsolok figyelem!

Villanyszerelési anyagok és vezetékek, duga-
szolé aljzatok és villak, foglalatok, biztositok,
kapcsolok, szigetel6szalagok, vezetékek, moto-
rok és transzformétorok stb. vésarolhatok

_ Elektron Aruhaz
Onkiszolgalo részleg
Budapest VL.,

Lenin krt. 77.

Telefon: 117-290,129-882

,O0ntisztité” képességik, piszkolddas-
ra nem hajlamosak. Felhordési tu-
lajdonséagaik. kedvezéek, a tolt6 és
fed6képességik kivalo.

A CEHALIN 66 és a MODAKRIL
homlokzatfesték alkalmazhat6 épu-
lethomlokzatok, falfeluletek, kil- és
beltéri igénybevételnek kitett beton,
cement, azbesztcement stb. feliletek
festésére.

A CEHALIN 66 pasztell szinar-
nyalatokban (fehér, sziirke, drapp,
barna, sarga, kék stb.) készil, és
5 kg-os kiszerelésben keril forgal-
mazasra. A MODAKRIL homlokzat-
festék fehér, sziirke, okkersarga, cit-
romsarga, z0ld, barna, voros és kék
szinben véséarolhaté meg, 8 1-es Ki-
szerelésben.

A MODAKRIL tiszta, élénk szi-
neivel, a CEHALIN 66 a diszkrét,
pasztell szineivel lehet6séget nyujt
szines csaladi héazak, nyaral6k Kki-
alakitasdhoz.

A CEHALIN 66 bevonata sima,
mig a MODAKRIL sima, ill. teddy-
hengerrel felhordva enyhén minta-
zott, an. ,tupfolt” felulet kialakita-
sara nyujt lehet6séget.

A CEHALIN 66 es a MODAKRIL
nemcsak 0j, hanem régi feliletek
festésére is alkalmas. Régi felile-
teknél a pergd, laza részeket a meg-

felel§ szilardsagu rétegig le kell ka-
parni, a nagyobb vakolathibakat ké-
mives munkaval ki kell javitani.
Az igy el6készitett feliletet CEHA-
LIN K 330/003 mélyalapozéval kell
kezelni. A CEHALIN K 330/003
mélyalapoz6 5 1l-es kiszereléshen ke-
ril forgalmazasra.

Felllet-el6készités utan, ill. a
sziikség szerint felhordott CEHALIN
K 330/003 mélyalapozéra a CEHA-
LIN 66-ot két réteghen kell felhor-
dani ecsettel, teddy-hengerrel vagy
szorassal. A MODAKRIL-t is két re-
tegben célszeri felhordani, ecsettel
vagy teddy-hengerrel. Két réteg fel-
hordaséval a felilet teltebb, egyen-
letesebb lesz.

A CEHALIN 66 anyagszilkséglete
két rétegben 600—800 g/m2 A MO-
DAKRIL-b6l 800—1000 g/m2 sziiksé-
ges a bevonat "kialakitasahoz.

Az ismertetett termékekre b&vebb
felvilagositast ad a

BUDALAKK

Festék- és Mlgysntagyor
Miszaki VEVOSZOLG ALAT

1055 Budapest, Balassi B, u, 7,
Telefon: 110-657,314-579

Telex: 22-5667

Fahaztulajdonosoknak ajanljuk!

Fahéazanak villanyszerelését gyorsan, olcson, egyszer( kéziszerszammal 6nmaga

elvégezheti.

Szerelési egységcsomagok kaphaték, melyek a villanyszerelési miiszaki kivitel
tervet is tartalmazzak. (Szakért6 felilvizsgalata sziikséges.)

Az EVA, ADAM, JITKA LADA egységcsomagok az 0Osszes anyagsziikségletet
tartalmazzak, melyet a 16, 24, 32, 43. tipusu fahdzakhoz ajanlunk.

Megvasarolhaté a Pest kornyéki

1o

TUZEP-telepeken és az
Alkatrész Elektron Aruhazban
Budapest VL.,
Bajcsy-Zsilinszky ut 45.
Telefon: 321-991, 327-191



Az ablakok fontos elemei az

éplletnek. Szerepik dont6

jelentéségli a bels§ terek
természetes megvilagitasa és szell§z-
tetése szempontjabdl. Ugyanakkor
redénnyel lehet6vé teszik tiz6 nap
esetén az arnyékolast, nappal az
esetleges bels6 téri elsotétitést, este
és éjjel a belatds megakadalyozasat,
tovabbéa a szell6zés mértékének sza-
balyozasat.

NVEg a rossz

Ablakiéitjitas

Mert ilyen fontosak az ablakok,
ajanlatos azokat rendszeresen Kkar-
bantartani, az esetleges hibaikat ki-
javitani, a 'fat védd és diszit6 fes-
tékbevonatukat id6nként feldjitani.
De ne csak a lakd-, hanem a mel-
leképiletek ablakaival is térédjunk,
hiszen azok is kornyezetiinkhoz tar-
toznak.

Alapos atvizsgalas legyen az els6
teend6. Ha a festékbevonat repede-
zett, pereg és a keret is hibasnak
tlnik, dontsink a teljes felGjitas
mellett. A hianyos, holyagosodott
festéket spatulyaval (kaparokeéssel)
toljuk le, a ,,maradékot!” pedig drot-
kefével tlntesstk el. Jobb azonban
a vegyi eltavolitds. A kaphatd fes-
téklemarok  (Kromofdg,  Lakkle,
Hektor WA 1) valamelyikével jdl

kenjuk be a farészeket és rovid va-
rakozas utan szintén kaparokéssel (a
szdgletekbdl drotkefével) szedjik le
az oreg festéket (D).

Az ablakszarnyak ellenérzése Kko-
vetkezik. Az éles, sarkos keretlécet
gyaluval kerekitsiik le (2), hogy a
viz szabadabban folyhasson le. Ezt
a célt szolgalja a vizvet§ léc also
honyanak Kitisztitasa is (3). Ha a
vizvet6 léc korhadt, repedezett, Uj-
jal cseréljik ki (4). A méretre va-
gott lécet ragasztéval bekenve il-
lesszlik helyére és fellilrdl belitott
szegekkel erdsitsik meg (5).

A keret sarokillesztéseit is néz-
zik meg. Felteheten a csapozas (a
mar rossz festékréteg miatt) ,,enge-
dett” egy keveset, a két darab ko-
z6tt rés keletkezett! A benne levd

ido

szennyez@dést, festékmaradvanyt
csavarhizoval kaparjuk ki (6). A
résbe ecsettel kenjlink ragasztét (7)
és a két darabot — fa alatétet koz-
beiktatva — kalapéacssal Gvatosan
lssuk 0Gssze.

Most méar kezdddhet a tapaszolas,
a rések, repedések, fellileti egyenet-
lenségek kitoltése (8). J6 anyagok
ehhez a Budakitt vizes mliigyanta
diszperzios-, valamint a Neoflex, az
Uniflex és a szintetikus késtapasz.
A tapaszt jol simitsuk a repedések-
be, mélyedésekbe. De egy réteg csak
max. 05 mm vastag legyen és an-
nak szaraddsa utan kenjik ra a
kovetkez6t.

A tapasztolds utan alapos csiszo-
las, majd portalanitas a kovetkez6
mivelet. Impregnalas is célszer(, ha
igazan tartos bevonatot akarunk el-

beadllta el 6tti

érni. Tehat pérustémités céljabol a
fat kenjlik be vékonyan Xylamon-
nal, lenolajkencével vagy félolajjal
(9): A folosleget ronggyal toroljuk le.
Mainap alapozzunk. Dulux, Tisza-
matt, Trinat, Szupralin festékek ko-
zil valaszthatunk. (Ajanlatos azon-
ban elébb a fed6zomancot megven-
ni és annak dobozan feltiintetett
alapozét hasznalni.) Egy réteg alapo-
26 felfestése is elegendd.

Miutdn az alapréteg megszaradt,
Ujbol csiszoljunk és portalanitsunk,
hogy a fed6réteg jobban tapadjon.
Mindenképpen kiét réteget kenjiink
feli, akkor évekig nem lesz gondunk
Ujabb festésre. Ugynevezett Kiiltéri
(tehat az Id6jarasnak jol ellenalld)
festékek tdbbek kozétt a Dulux, a
Trindt, a Tiszalux és a Durai. A hi-

gitott festéket egyenletesen kenjik
fel (10).

Az el@irt szaradas! id6 megtarta-
sa természetesen most is kotelezO.
Pétoljuk a hianyzo gittet is. Erre
is van mar tébb korszer(i anyag (az
EM 1981/5. szamaban ismertettiik).
A tubusbdl egyenletesen Kipréselt
(10) pasztaszerl tomit6t nyomjuk a
keretléc és az ablakiveg kozotti
részbe és késsel jol simitsuk él. Ha
valoban alapos munkat akarunk vé-
gezni, a megszaradt els§ bevonatot
enyhén csiszoljuk &t és Ggy kenjik
fel az utolso réteget (12). E miive-
letsor elvégzésével — ha kissé sok
munka &radn is — val6ban id6tallo
bevonatot alakitottunk Kki.
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ELASTOLEN

m[1 gumifesték

|  Kilénb6z6 fekete szin( miszaki gumiaruk
am /1 (gumiabroncs, szélvédoiveg - profilok,
W un tomlok,gumiszényegek)festésére alkalmas.

-Viznek,idgjarasi hatasoknak ellenall.
i3 -1 liter festék 7-10m2felulet egyszeri bevonaséara

rw elegendd.
f Al negyedévben kertl forgalomba.

Szaktanacsadéas: TVK Budapesti Kirendeltség
Budapest, V. Pilvax kdz 2-4. Telefon: 174-444

“Meélyfekete, jol tapado, rugalmas bevonatot képez.

(&



Hotol
Az Ezermester
értelmez6 és

FENYKIBOCSATO DIODA (LED,
angol = light emitting diode = fény-
kibocsato didda). Fényemittald, vila-
gité, lumineszcens stb. néven is is-
mert. A 'kulénféle  elnevezési
LED-ek olyan félvezet6 diddak,
melyek nyitoéirdnyban el6feszitve
elektromagneses sugarzast (lathato
vagy infravoros fényt) bocsatanak
ki. A kibocsatott sugarzds arany-
lag keskeny hulldmhossztartomany-
ra korlatozodik, hésugarzasa csekély
(,hideg fény”). A LED mi(ikddésé-
nek fizikai alapja; a nyitéirdnyban
betaplalt elektromos energia a
LED-ek elektronjait magasabb ener-
giaallapotba juttatja, ahonnan azok
alapallapotba térnek vissza. Eko&z-
ben a LED a két energia kilonbsé-
gének megfelel6 hulldamhosszusagu
sugarzast bocsat ki. A LED-ek
anyaga kilonféle félvezeté vegyi-
let. A vegyllet dszetételétdl fliggGen
a szin zo6ld-vordés spektrumtarto-
manyban valtoztathato.

FLAT SPOTING
milapulas”).

(angol = ,,qu-
Gépkocsik  miianyag
(poliamid, poliészter) kordszallal
gyéartott gumiabroncsainal fellép6
jelenség. A hideg gumikdpeny ,lté-
sét” jelenti. Ugyanis a hére lagyulé
m(anyag betétszald kopeny hosz-

szabb ideig tarté Aallas, ill. hideg
kovetkeztében lehll. Az abroncs
talajjal érintkezd részein a kord-

szalak kisebb fesziiltség alatt hil-
nek le, mint a kopeny tobbi részén,
emiatt jobban 0sszezsugorodnak. Az
ilyen kopeny anyagaban (Gjra fel-
melegedve) a bels6 nyomas hatésa-
ra a zsugorodas megszlnik, a fel-
melegedett kdpeny mar nem ,0t”.

GATTER (német = racs, ill. kere-
tes flirész). Gépi erdvel, fuggdbleges
vagy vizszintes irdnyban mozgatott,
tébb flirészlapot magéaban foglal6
keret. A faiparban ronkdk felfliré-
szelésére hasznaljak. Az épitéipar-
ban gatterral a keményebb kove-
ket, mérvanyt stb. daraboljak Kki-
sebb tombdkre, illetve lapokra. A
kévek darabolasat fog nélkuli acél
flirészlappal végzik. A flirészlapot
vizzel permetezik, éle ,ald pedig

idegen szo
kislexikona

homokot szérnak. Ha a k& kemé-
nyebb, homok helyett karborundum-
szemcséket alkalmaznak. Mig fa da-
raboldsakor a flirészfogak végnak,
a k6 megmunkalasa soran a fl-
részlemezek éle alad juttatott homok,
ill. karborundum-szemcsék.

GERINCFUFESZ. Faanyag tolda-
sakor, hevederkodtés  készitésekor
hasznalt szerszam. Hevederflirésznek
is nevezik, s a hevederarkok oldal-
falainak  beflirészelésére  szolgal.
Pengéjén a fogak forditott kiképzé-
sliek, emiatt jol igazodik a htzassal
torténd flirészelés kovetelményei-
hez. A pengéjét szarv alaku fogan-
tyd tartja. A bevagas mélysége és
irdnya a szerszamon utkoz6kkel al-
lithato.

GRANULATUM (latin = szemcsé-
zet). Apr6, tovabbi feldolgozéasra
alkalmas méretli és alakd (néhany
mm élhosszUsagu, ill. atmérdji tég-
latest, henger) szemcsék formaja-
ban forgalomba hozott mlanyag. A
granuldtumot kalapdcsmalomban
vagy un. granuldlé extruderen al-
litjak el6. Granulalt (szemcsézett)
forméaban élelmiszerek és gyo6gyszer
alapanyagok is késziilnek. A szem-
csés éallapotu anyag el6nye, hogy
nem tapad 6ssze, mint a por. Igy
feldolgozas, felhasznalas soran
kénnyebben adagolhatd, tarolhato.
Granulalt takarmé&nynak nevezik a
g6zzel vagy vizzel kezelt, sajtolt
(brikettalt), 3—8 mm szemcsenagy-
sagl takarmanyt.

GUILLOCHE (francia, kiejtve:
gillos). A nyomdaiparban el6forduld
fogalom, elnevezés. Vés6gépen ké-
szllt, szabalyos rajzolatot, mintaza-
tot jelent. Kilénbéz6 nyomtatott el-
jardsok soran alkalmazzak. (igy
»rajzoljak” pl. a bankjegyek ismét-
16d6 vonalas rajzolatat is.)

GVAJAKFA (indian, spanyol).
Amerika forré6 égovi tdjain honos
fafajta neve. Kemény, j6 min6ségl
fajat butorok gyartdsara hasznaljak
fel. A fa gyantdjabél (gvajakgyan-
ta) gyogyszert készitenek.

GYOKERTERPENTIN. Kilon

megjeldlés nélkil a terpentinolaj
elnevezés alatt a tlileveli fak bal-
zsaménak vizg6z-desztillacié Gtjan
eldallitott termékét értjik. Ha nem-
csak a fa balzsamat, hanem a fe-
ny6fa hulladékat is hasznaljak ter-
pentinolaj leparlasara, a keletkez6
termék kilon nevet visel, ez a gyo-
kérterpentin.

HELIPOT. A hiradastechnikaban
hasznalatos, valtoztathato ellendllas
egyik kiviteli forméja. Egy md-
anyag szigetel6 dob belsé palastjan
csavarmenet alakd ellenallas péalyat
képeznek Kki. Az ellenallaspalyat
szigetelt hordozéhuzalbél és az ar-
ra szorosan felcsévélt ellenéallashu-
zalb6l készitik. A hosszU palya vi-
szonylag nagy pontossagu beéllitast
tesz lehet6vé.

HESSZIAN (angol, német). A tex-
tiliparban hasznéalatos elnevezés. A
viszonylag durva fonalszéalakbdl,
Un. vaszonkotéssel sz6tt jutaszovet
neve. F6ként buatorok Kkarpitozasa
soran hasznaljak a kéarpitosiparban.
Balak boritasara, csomagolasara is
hasznaljak.

HIDROFOR (nyomdlégiist). Olyan
viztarozd, melynek légterét tizemelés

elétt nagyobb nyomast leveg6vel
toltik fel. A hidrofor tartalybdl, szi-
vattyubol, légsirit6b6l és segédbe-

rendezésbél all. A hidroforhoz csat-
lakozé héaldézatban a nyomast a na-
gyobb nyomasu leveg6 biztositja.

HOLOGRAFIA. Olyan fénykép-
felvétél-készitési eljaras, melynek
eredményeképpen a targyak térbe-
li képét teszik szemlélhetévé. Az
eljarassal a parhuzamos lézersuga-
rak visszaver6désének az elsddle-
ges sugarakkal valo interferencidjat
régzitik.

HONOLAS (angol = honing =
dorzskoszorilés). Nagyobb atmeérgji
furatok finomfelileti megmunkala-
sa. A megmunk&lé szerszam koszo-
rihasabokbdl all, s egyidejlleg for-
g6 és haladé mozgast végez. Bronz-
hoz, aluminiumhoz, 0&ntdttvashoz
szilicium-karbid, acél megmunkala-
sahoz korund dorzstesteket hasznal-

nak.
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nem(ieket kilénlegesen,

S

Az egyszinl, szovétt anyagbdl varrt ruhéakat, blazokat, asztal*
egyeéni
himzésekkel. Az elérajzolas utadn fehér vagy szines fonallal ki-

maédon diszithetjuk kulonféle

vant motivumok mellett mutatésak a lyufcakkai diszitett kézimunkak is.
A mintdk az alapanyagot csipkehatdsiva teszik. Az azsUrozas készité-

sekor példaul

lanc- vagy vetllékszalakat huznak ki a textiliab6l, s

a megmaradt szalakat himzéfonallal, szalcsoportokat alkotva fogjak
Ossze. Az egykor igen kedvelt, U4n. toledés abroszokat, szalvétdkat az
anyagbdl kivagott, majd korbehimzett mintaelemekkei diszitették. Cikr
kiinkben a himzés és a kivagas kombinacidjat alkalmaz6, csipkeszer(
kézimunka készitését és a lyiikhimzés mintaelemeinek himzését isméi*

tétjiik.

Ezekkel nemcsak térit6két, fliggonyoket, hanem a dédanydink fe-

hérnemdit idéz6, most Gjra divatos, néi blazokat -

kislanyok szédma-

ra varrt ruhdkat, blizokat —vagy akar estélyi ruhat is diszithetiink.

Anyag, fonal, minta

Fontos, hogy az alapanyagot, a
himzéfonalat és motivumot (himzés-
mintat) helyesen vélasszuk meg £
harom dolognak, d@sszhangban kell
lennie. Példaul vékony, s(ri szovésl
anyagra nem himezhetink vastag
fonallal. A kivalasztott minta se le-
gyen tal s(rl, akkor ,elhdzhatja”
a ruha szabésat, esetleg ,kieszi” az
anyagot. Laza szoévésl anyagra lapos
himzést se készitsiink. A valasztott
himzéfonal szintarté legyen. Feszit6-
kereten himezzink (a Roltex bol-
tokban kilonb6z8 méretliek kap-
hatok), az fontos eszkdze a di-
szit6 varratok oltésének. Az anyagot
ajanlatos himzés el6tt beavatni,
mert ha mosaskor 6sszemegy, a him-
zés hullamos feluletl lesz, nem si m
mual az anyagba. A himzéfonai vé-
gére ne kossink csomét, a fonal-
végét a himzés hatoldalan vagy egy
még himzetlen mintdban varrjuk el.

Az itt — a ,burda” nyoman —
bemutatott himzés (amelyet riche-
lieu-nak — Kkiejtve riseljé-nek —

neveznek A. J. de Richelieu, a .Ha-

rom testér”-ben is szereplé biboros,

francia allamférfi gallérjai utan)
csipkeszerd, A&ttdrt himzést jelent.
Jellegzetes levél-, ill. virdgmotivu-

mokkal, a csipkeszer(i hatast foko-
z6, az ivelt vonalakat 0sszekotd Kkis,
himzett ,hidakkal” készil.

Az abrakon bemutatott oltésfor-
makat, a készitéshez adott tanacso-
kat masféle himzési munkak soran
is felhasznalhatjuk.

Egyenletes, slrld oltésekkel

Az el6rajzolt minta elemei kozil
els6ként az ivelt vonalak kozotti, kis
0sszekdtd ,,hidakat” (1) készitsik el.
(Ezek végpontjait majd a hurokédl-
téssel himzett mintaelemek takarjak
el.) A palcikdhoz hasonlé diszitp
motivumot harom, vizszintesen 6l-
tott laposdltésre rahurkolt széllal
varrjuk (2 a). Ez az oltésfajir pl.
levélmotivumon belll athurkolas he-
lyett hurokdltéssel is varrhaté (2 b).

Az alapanyag min@ségétél .6s a
késébbi rendeltetéstél fliggben az
ivelt vonalu széleket kétféle modon

dolgozhatjuk el Ha a széleket két
sor slr@in férceit oOltéssorra hurok-
Oltéssel himezzik, munka kozben a
himz6fonai két szalatfogjuk kozre az

egyes hurokoltésekkel (3). Ezzel a
szél tomottebb, szebb tartasd lesz.
Ugyancsak plasztikus, mutatés lesz

a szél, ha a beszegé hurokdltéseket
lancoltés-sorra varrjuk ra (4).



A Dbiboros
csipke-
gallérja

Az igen dekorativ, kis sugérral
el6rajzolt caikkos szél készitése el6tt
sablonként két eltéré atmérdjl pénz-
érmét is hasznalhatunk (5). Az
egyenes fércel6 oltéssel megjeldlt
kozépvonalra fektetett pénzérmék
kertiletét vékony, hegyes ceruzaval
rajzoljuk korbe. A cakkokat két sor
elkoltéssel és betétszalra himzett hu-
rokoltéssel (6), vagy betétszal nél-
kul, négy sorban elédltéssel kivarrt
mintaelemre himezzik (7).

Ugyancsak plasztikus, a feliiletbél
kiemelked6 pettyeket himezhetiink,
ha az el6rajzolt mintat a kerilet
mentén sdrd oltésekkel korbevarr-
jl;k, majd laposoltéssel téltjuk ki

A korbehimzett motivumok és a
szegély kozotti részt (az oOsszes ol-
tés kivarrdsa utan) hegyes és éles
olléval, a szélekre gondosan igyel-
ve vagjuk ki. Ne pontosan a him-
zés tovenél vagjunk, amellett fél-egy
mm-es szal maradhat, igy a himzett
ruha tartésabb lesz, a vagott szél
pedig a kézimunka szinoldala fell
amugy sem latszik

A minta lyukas elemeit (lehet-
nek egybeflizott koérok, levelek, vi-
rag alakzatok, tojasdad, ill. kénny-
csepp alakd stb. lyukak) lyukhim-
zéssel alakitsuk ki.

Gondos elvarras

Ha la lyuk kis méretl, az el6ol-
téssel korbevarrt mintat elegendd
két mer6leges atloja iranyaban be-
vagni. A lyukat ezutan a laposdl-
téshez hasonl6, egyszer(i atoltéssel
varrjuk kérbe (10 @). Szebb és jobb
Ltartast” a lyukhimzés, ha hurok-
Oltéssel készitjuk, a hurkot azon-
ban ne a lyuk belsé szélére helyez-
zik, hanem a varrat kilsé szélére.
Tehat ellenkezé6 oldalra, mint pl.
gomblyuk varrasakor.

Barmilyen alakd lyukat himzi'nk
korbe (pl. viradgszirom, kor, levél
alakuat), csak az el6oltések varrasa
utdn vagjuk ki a lyukat. Arra tgyel-
jink, hogy maradjon 2—5 mm-es
anyagszél, amelyet azutdn majd a
hurokoltéssel lefogunk (10 b).

A kor, ellipszis, levél alaki lyukak
megmaradé bels6 peremét sirln
vagdossuk be, akkor a himzé6fonal-
lal lefogott szél nem feszll (11 a, b).

Virdg bimbo6jdhoz hasonlit az el-
tolt kozep(, lyukas, kor alakd mo-
tivum. A mintaelem belsé oldalén
keresztirdnyban bevagott kisméret(
lyukat az eléoltéssel kitoltott tobbi
rész himzése soran varrjuk korbe
(12).

Kulonlegesen szép a felul kes-
keny, alul szélesebb peremd, tojas-
dad alaki lyukakkal készitett min-
taelem. Himzésekor a kdrbevarrt,
alul 3—4 sor el6oltéssel Kkitoltott
részt két kilénbozé oltésfajtaval hi-
mezzik ki. A fels6, keskeny pere-
met a laposdltéshez hasonlé moddon
stir(in oltstik korbe, az alsé széle-
sed6 peremet pedig hurokoltéssel
diszitsuk (12).

A kész kézimunkéat kimosas utan
(esetleg kikeményitve) kissé nyirkos
allapotban vasaljuk. A kézimunka
ald alatétként tiszta vaszondarabot
teritstink, s csak a bal oldalan va-
saljuk. Igy a minta a szinén kidom-
borodik a sima alapb6l, felilete
plasztikus lesz. Ha a diszitést esté-

lyi ruhara, ill. finomabb, hazilag
nem moshaté alapanyagra készi-
tettik, a textilidt mosas helyett

nedves ruhan keresztil az anyag
visszaja fell, az el6irt héfokd va-
saloval g6zoljuk.

s. b.
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A hazai EVIG gyéar barkacsszerszamairdl tobbszor ir-
tunk mar, de mivel Uj olvasoink szama folyamatosan
gyarapszik — és sajnos a régi példanyaink csak elvétve
kaphatok — ismét foglalkozunk velik. A Capax 7—35-6s
elektronikus fordulatszam-szabalyozoval felszerelt alap-
gép a hazai vasarlasi lehetéségek kozott a legkedvez6bb
vételnek tlnik. A szabalyoz6 gomb (azonos a Skil gé-
pekével) benyomasatol fuggben a gép fordulatszama fo-
kozatmentesen 0 és 2750 f/perc kozdtt szabélyozhaté.
A gombon levé (tkoz6csavar segitségével e fordulat-
szam-tartoméanyon belil beallithatdé a maximélis fordu-
latszdm. Ennek csokkentésével viszont a gép leadott
teljesitménye is csdkken, igy tulsagosan alacsony for-
dulatszdmon (5-600 f/perc) a gépet nem szabad er6sen
terhelni.

A furdshoz A&ltalanos szabalyként elfogadhatjuk azt,
hogy minél ridegebb, keményebb az anyag, annél ala:
csonyabb fordulattal kell farnunk. A legkeményebbek
k6zé az Ontdttvas, a nemes- és keményacélok, a réz és
sargaréz tartoznak. A legpuihdbbak a fafélék, melyeket
mindig a lehet6 legnagyobb fordulattal (az EVIG-nél
2750 f/perc) farjunk.

lgen fontos a megfelel6 csigafuré6 megvélasztasa is.
Faanyagokhoz spirélfarot, kdzpont vagy Forstner furot
hasznaljunk, a kulénb6z6 fémekhez és miianyagokhoz
ugyancsak spiralfarot. Betont, téglat és csempét viszont
csak keményfémlapkas csigafaréval farjunk, mert a nor-
mal csigafré hegyét pillanatok alatt eltompitana. Eter-
nittdblak fardsdhoz 90 fokos csucsszégl spiralfurot,
lveghez pedig lehet6leg specialis Gvegfarot hasznaljunk.

Kilondsen kemény anyagok fardsakor vehetjik nagy
hasznat a fordulatszam-szabalyozénak, mely a ponto-

zast csaknem feleslegessé teszi. Bizonyos anyagok —
pl. csempe, tveg — farasa elektronikus szabalyoz6 nél-
kil nem is lehetséges (1).

Kéanyagok — beton, tégla — fardsadhoz az F10 LK—f-
re Utvefuré feltétet szereljunk A farogép kimend ten-
gelye és a tokmany kozé iktatott tartozék segitségével
a téglafélék egészen konnyen farhatok, a betonnal Vi-
szont — pl. egy-egy kavicsdarabban — kénnyen elakad-
hat. llyenkor a faréast szakitsuk meg, és a kavicsot pon-
tozoval torjik szét.

z F10 LK—f természetesen nemcsak farégép, hanem
unlverzalls barkacs alapgép is. Rajzunkon (2) pontos ti-
pusmegjel6léssel bemutatjuk, hogy az EVIG mennyi
tartozékot gyart farégépéhez. Az EVIG gyartméanyuda-
kon kivul valtoztatas nélkil hasznalhatok a géphez a
Triplex és Multimax tartozékok, és termeszetesen az
EVIG tartozékok is raszerelhet6k a Multimax alapgép-

ret -1
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Folila —
sok célra

A ,mianyag” elnevezés a nem ter-
mészetes alapd, vegyi Gton el6alli-
tott anyagokat jeldli. A sz6 nem tal
»szerencsés” a rendkivil valtozatos
Osszetétel(i és rendeltetési termékek
megnevezésére, dnkéntelenil benne
érezzik a nem valédira, nem igazira
utalast. Pedig sok mianyagiéleség
nem az ismert természetes anyagok
potlasara, helyettesitésére vald. Né-
hany tulajdonsag révén elénydsebben
hasznalhaté fel azoknal. llyen pél-
daul a cikkiinkben bemutatott lagy
pvc félia is, amely a HMV (Hunga.
ria Mdianyagfeldolgozé Vallalat) &l-
tal gyartott tucatnyi lagy pvc félia
kozll is a legkorszer(ibbnek szamit.
A SAVARIA markanev( féliat nem-
csak bérdiszm(ives vagy konyvkoté-
szeti célra, hanem a héaztartadsban, a
lakés diszitésében, sét belsé burko-
l6anyagként is felhasznalhatjuk.

lgen sokféle véaltozatban készil
(35 féle szinben és 33 kildnboz6
feltleti, an. mélyprégelt mintazat-
tal). Az alkalmazhatésagi korét az
is boviti, hogy 0,15—0,4 mm vastag-
sagban gyartjak.

A SAVARIA félia varrhatd, he-
geszthet6, de ragasztani is lehet. Er-
re a TIVEBOND ragaszt6 alkalmas.
Ki-ki tigyessége, ismereted és szer-
szamai adta lehetéségekhez igazodva
jolgozhatja fel. Barmire hasznaljuk,
érdemes tudni, hogy 1300 mm széles
:ekercsekben gyartjak, az anyagszik-

séglet kiszdmitadsakor ezzel az adat-
tal szamoljunk.

Mivel felhasznalhatésaga igen sok-
rét, néhany otletet adunk olva-
séinknak, mire alkalmas. Az @szi la-
kasfeltjitds soran szilkséges lehet
egy-egy falrész UGjratapétazasa, bur-
kolasa. A fokozottan igénybevett ré-
ezeket (étkez@sarok, gyerekszoba fa-
lan) érdemes a berendezéshez igazo-
do, izlésiinknek megfelel szin( fo-
lidval boritani. A SAVARIA félia ta-
pétaként valé alkalmazasdhoz a fa-
lat ugyantugy kell el6késziteni, mint
egyéb tapéta ald. A ragasztashoz
TIVEBOND ragasztét hasznéljunk.
Az el6készitett falat és a folia hat-
oldalat is kenjik be a ragasztoval,
majd simitsuk a falra. Jobban mu-
tat, ha a szélekre keskeny lécet sze-
gelunk, azzal mintegy keretbe fog-
lalva a foliaval tapétazott feluletet.

Falvédd ,panelt” is készithetiink,
akkor farostlemez tablara feszitsik
a méretre vagott foliat. A munka-
hoz t(iz6gépet hasznalhatunk, a f6-
lia karpitos ratlizéssel is rogzithetd.

Az  étkez6sarok  falat  borit6
SAVARIA folia anyagabol kisméret(
»abroszokat”, szeteket is kivagha-
tunk. A kis teritéket cakkos széld-
re, lekeritett sarklra, ovalis vagy
kor alakdra szabhatjuk. Eltéré szi-
nG folidbol ratétes mintaval diszit-
hetjik. A mianyag térit6k nemcsak
diszitik az étkezbasztalt, hanem Ov-

jak a feliletét vagy az aszalra té-
riéit abroszt.

A konnyen tisztdn tarthaté félia
példaul a csecsemdapolashoz sziiksé-
ges kellékek bevonasara is alkalmas
(pelenkazéasztal, jaroka ,padldja”
borithaté vele). A kisgyermek hol-
mijai szamdra piperetaskat is varr-
hatunk az anyagb6l. Késziilhet be-
I6le habszivacsréteggel bélelt ,ka-
bat” a cumisiivegre, az melegen tart-
ja a benne levd ételt.

A kocsijaban ul6 kisgyerek vallara
valé es6védd gallér, takard is varr.
hat6 élénk szinl, vékonyabb folia-
bol.

Az iskolasoknak konyvboritot, iro-
szertartot, jegyzettémbboritét, map-
pa- vagy albumfedelet stb. készithe-
tink a foliabol.

Csaladi kirandulasokhoz, utazés-
hoz tetsz6leges méretd h(it6taskat
varrhatunk. A hdszigetel6 dobozt
Hungarocell lapokbdl allitsuk &sz-
sze, majd kivil-belil SAVARIA fo6-
lidval vonjuk be. Mivel az étellel
teli tadska elég nehéz, fogdja (ame-
lyet a taska aljan is atvezetiink)
er@s, sodrott m(szalas kotél lehet,
amelyet teljes hosszan fdliacsikkal
boritunk be.

Ugyeskeziiek maguk is készithet-
nek az uzletekben kaphatéhoz ha-
sonl6 magnetofon kazetta tartét, irat-
taskat stb. A téroldsra hasznélt do-
bozt, rekeszt, kartonpapirral mere-
vitsiik; pdperetaska, szemivegtok,
sporttaska varrasakor pedig vékony
habszivaccsal béleljik ki a két réteg
(kuls6 és belsg) foliat. —ti —
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Keresik - ajanljak
Huja Kéaroly budapesti olvasénk (1117 Baranyai tér 5,
tel.: 652-181) megvételre keresi lapunk 1957-t61 1981-ig!

Gede Péter (2120 Dunakeszi, Ferenc u. 5) az 1957-tdl|
198(Mg, Halmi Tibor (8000 Székesfehérvar, Jozsef A. u.i
2./a) az 1970-t6l 1980-ig, Végerer Odon (1025 Bp. Csej- f
tei u. 12/A) az 1957-t6l napjainkig megjelent, tovabba i
Hanga Csaba (6440 Janoshalma, Martinék u. 2.) az eddig
megjelent példanyokat kinaljak eladasra.

Lattuk — hallottuk...

Juliusi szdmunk cikkei kozul a ,legezermesterlbbnek” a di-
szes profil-lécek készitését bemutatd bizonyult a legsikeresebb-

akik az ,,RC digitem

modelitaviranyit6” ado6-vevd ismertetését varjak, de mig a so-
rozat egyes cikkei megjelentek, a Posta megszigoritotta a md-
Az ado-vevl leirdsat ezért majd csak
amikor az mar egyértelmiien megfelel

Lapunk janiusi szama 18—19.oldalan ismertettiink egy ,Opti-

Felhivjuk a figyelmet, hogy ez a megoldds — sajnos — festé-

Ezért kérjuk, hogy
a leirt és abrakkal is illusztralt szinkeverd tarcsak elkészitésé-

,»Csavaros” kiegészités

Ez évi juniusi és juliusi szdmunkban foglalkoztunk a
To6th Janos leninvarosi
olvasénk hivta fel el6szor a figyelmiinket (kdszonetiink,
mellett ezért 6t kilon jutalomban is részesitjik), hogy
a szabvanyos menetjelolések 1982. aprilis 1-t6l (laple-
adasunk utan) megvaltoztak, igy cikkeink kiegészitésre -
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Keresztrejtvényiink megfejtéseként bekildend6 a

nagyobb nyillal jeldlt sorba kerilé sz6.

Bekuldési

hatarid6 a megjelenést kdvet6 hoénap elsé napja.

A helyes

Augusztusi

csiszolo.

megfejtést bekildék
utalvanyokat sorsolunk ki,
Vallalat kild el a nyerteseknek.

keresztrejtvénylink megfejtése: sarok-

kozott vasarlasi

melyeket az Ezermester

Jaliusi keresztrejtvényunk megfejtdi kozul vasar-
lasi utalvanyt nyertek: "Vekes Eva szolnoki, Amrein
Antalné pécsvaradi, Leczkési Maria békési, Palmai
Dénes kiraldi, Baan Gyorgy bari, valamint Bolford
Jozsefné, Hollmar Gyorgyne, Matéi Aurél, Kenéz
Endre, Hata Ervin budapesti olvasoink.

A szabvanyos meétermenet jel6lésében ezutdn a név-
leges atmér6é utani szorzoéjeles szamérték mindig a me-
netemelkedést jelenti, milliméterben. Azt a menetil-
lesztésre utald jelolések kovethetik, kotdjellel elkilo-»
nitve, és (vagy) a télekerekités kovetelményét jelélhetil
még R betli. Azutdn ugyancsak kot6jellel kovetkezhetl
a hasznos menethossz szamértéke, milliméterben. Az
esetleges balmenetre a kiegészité jelolések (menetil-
lesztés, t6lekerekités, menethossz) el6tt LH betdjel utal i
A klipos métermenet jele MK. Példak: M64, M70X1—
R—60, M200X6 LH—7H—118.

A métermenettdl eltéré profili meneteket a kovetkezd i
betlikkel jeldlik: trapézmenet = Tr, flirészmenet= S
zsin6rmenet =Rd, lemezmenet=Lm, famenet= Fm,]j
Whitworth menet= W. A hengeres cs6menetet (Whit-{
worth gaz, g6z menetet) az eddigi C helyett G betl je- !

I6li, az anyamenetét Rp, a kapos orsot R, a kupos!
anyat Re.
Természetesen mas, specialis menetek is vannak,]

amelyek Gj jelolése ugyancsak megtaladlhaté az MSZ—J
200—81. szamU szabvanyban.

Kedves Vev!

Vérja 6nt az épitéanyagtelep és
BARKACSBOLT Budapest XX.,
Soroksar, Haraszti at 36 (A
sportpédlya utdn, a Szent Istvan
HEV megallondl, az 51. sz. Gt
mellett.)

Nagy valasztékban kaphatdk:
csiszolt lambéria (méretre is), fal-
burkolatok, pozdorja, farost, aj-
tok, zsalus ablak-ajtok, ablakok,
ajtolapok, parketta, bécsi fehér,
zsakos mész,

Nyitva: hétkéznap 8—16,30-ig,
szerdan 7—11-ig, szombaton 7—
14,30-ig.
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Cikkeinket minésit6 csillagjeleink
az elkészités bonyolultsagara, a
sziikséges ismeretekre utalnak; az
egyszer(it fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeloli. Az eredetre utald
csillagok: egy = atvett, kett6: — at-
dolgozott, hdrom =eredeti. Két pél-
da:
XK = Aatdolgozott, bonyolult
(pl. egy Philips vészvillo-
g0).
eredeti, egyszer(
pl. hullampapirbél
kivaghaté ulébator).

Az ,,0J TECHNIKA” aj formaban. Ko-
rabban kisebb alakban és”,,t—* jellel (tech- I
nika) Jelent mez a Miszaki Konyvkiado)
Lfolydirat-konyve”. Az Idei méasodik szami
szinesebb, mutatésabb is a korabbiaknal.
Tartalméat a elmében hordja. A 176 olda-
las, szines boritéju szdm é&ra 28 Ft.

* oy«

Még mindig a fa a leghasznéalato-i
sabb barkéacsoldé alapanyag. Ezért ki-|
I6ndsen ordltink, hogy a Midszaki!
Konyvkiadé immaéar 3. kiadasban ujo-
lag megjelentette Czagany Lajosa
»Butorasztalos és diszitd munkak'!
c. ipari szakkonyvét —ami az ezer-J
mesterek szamara is szinte nélkiloz-
hetetlen ,észi szerszdm”. A 450 ol-i
dalas, keménykotésl, 341 (!) abraval
illusztralt kiting ki_inﬁv ara 51 Ft
Nyomatékosan ajanljuk!



Ezermestereknek ajanlja a Mlszaki Konyvaruhaz

pld. Barabas Miklés—Karsai Tibor: VILLAMOS ... pld. Josef Kozumplik: GEPJARMUAKKUMULA—
FORGOGEPEK TEKERCSELESE. Ipari szak- TOROK. 1981. 242. oldal, flizve — — — 51-
Kopywtar_sorozat, 6. kiadds. 1982 369 oldal, . ;14 Magyar! Béla: RAJZJELEK ES JELOLESEK
B AZ ELEKTRONIKABAN. IEarl szakkonyvtar
. pld. Heinz Grobe: OTTO- ES DIESEL-MOTOROK. sorozat. 1980. 293 oldal, otve — — — 36,-
Roviden és 1omfnren. 1980. 210 ?Idal’, fizve — 87— ...pld. Mészaros Ferenc—Moldvai Tibor: SEGED-
..pld. Gyurkovlcs Attila: TV-JAVITAS ES HIBA- MOTOROS KEREKPAROK (Riga, Komar,
KERESES. lIpari szakkonyvtar sorozat, 2. ki- Verhovina, Babetta, Jawa Mustang) 1982. 209
adas. 1981. 3050ldal, koétve — — — — — 38— oldal, kotve — — — — =20 T2 39-
. pld. Dr. Horompoly Imre—Dr. Kurutz Karoly ... pld. Mllley Vilmos—Vdélgyes Istvan: KOZPONTI
KULONLEGES AUTOMOTOROK. 1981. 199 oI- FUTES 1—2. kétet. Ipari szakkényvtar soro-
dal, flizve —— —— — — — — — — 32— zat, 6. javitott kiadas. 1978. 620 oldal, kotve — 62,
. pld. Kollanyi Béla—Mézes Sandor: EPULETBA- ...pld. Id. Opitzer Kéroly: VIZ-CSATORNA-GAZ-
DOGOS MUNKA. lpari szakkonyvtar soro- SZERELEs 1—. kotet. Ipari szakkdnyvtar
zat. 3. atdolgozott és bovitett kiadas. 1981 403 sorozat. 1980. 782 oldal, kotve — — — — 94,
oldal, kitve: — — — —— — — 48— pld. Heinz Pforte: OPTIKAI MUSZERESZ. Ipari
..pld. CZeslaw Kordzinski: KIS URTARTALMU szakkonyvtar sorozat. 1982. 372 oldal, kétve 62,
BELSOEGESU MOTOROK 1980. 263 oldal, ...pld. Adam Slodovy:HAZI MINDENTUDO. Sajat-
kotve - = - = —— — — 44— keziileg sorozat. 1980. 312 oldal, flizve — — 41,
..pld. Kovacs Géza: TAPETAZAS. Sajatkezileg ...pld. Dr. Sevcsik Jené—Kefelle Jozsef: FENYKE-
sorozat, 3. kiadas. 1982. 159 oldal, flizve — — 21,50 PESZET. 1980. 409 oldal, kotve — — — — 72

A felsorolt kotetek egyenként is megrendelheték a kitoltott, z . .
kivagott és ciminkre boritékban bekildstt hirdetés alapjan. Clmunk_
Postan utanvéttel szallitunk.

Tekintettel a korlatozott példanyszamokra, a rendeléseket be-
érkezésuk sorrendjében teljesitjuk.

Allami konyvterjesztd

A megrendel6 neve: _ — - 77 - . 7 7
Pontoz cime (iranyitészammal) : Muszakl KonyvarUhaza 1
Munkahelye: — — — — —

1061 Budapest, Liszt Ferenc tér 9.
alairasa Telefon: 420-353

oktdber...
Ujra itt  tifatési!

Ha eddig nem tette volna, még megrendelheti automatikus tiizel6berende-

zésének karbantartasat, elvégezheti olajtiizelés(i kazanjanak vegyszeres tisz-
titasat!

Felvilagositas, szaktanacsadas, vegyszer és technoldgia:

Vevészolgalat: Budapest I., Krisztina krt. 75.1016 tuzeIéSteChnlkal Vé-”alat

Telefon: 358-343
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.epithet rank...
Skala Prizma

az épitkezok, lakasfelujitok arunaza

tetd ala hozzuk...!

SKALA

PRIZMA
aruhaz

Télen, sortban kerekparon

A kerékpar vilagszerte, igy

hazadnkban is reneszanszat

éli. Az olcs6 és praktikus
jarmd sporteszkozként is igen ked-
velt. A kerékparozas ugyanis a lab-
izmokat is megmozgatja és erdsiti.
Am nalunk télen alig' van mod a
kerekezésre. A kovetkez6kben ah-
hoz szeretnénk segitséget nydjtani,
hogy a kerékparosok az Oszi—téli
holtidényben is hédolhassanak ked-
venc sportjuknak. Szobai kondici6-
bicikli &llvanyunk kis helyen elfér,
és a kerékpar semmiféle atalakita-
sat nem igényli. Segitségével ve-
szélytelenill edzhetjik &t a telet (pl.
az erkélyen), hogy tavasszal a sza-
badban tdretlen erével folytathassuk
a kerekezést.

Allvanyon a kerékpar

biciklink harom f& egy-

A legfontosabb egy ha-
gyomanyos kempingkerékpar. Ah-
hoz kell méreteznink a tartéall-
véanyt és a fékberendezést.

Az allvany két talpat (A) 21 mm
belsé atmérdji (vagy ahhoz kdozel-
allé), vastagfalu acélcs6b6l készit-
suk. A Kkét, 500—500 mm hosszl
csodarab menetes végeire csavaroz-
zunk egy-egy konydkidomot (C). A
két talpat egy 920 mm hosszd,
ugyancsak 21 mm belsé atméréji
vastagfali acélcs6vel (B) kapcsol-
juk ossze. S hosszmerevitd méretét
kerékparunk tengelytavolsdgéanak
ismeretében esetleg meg kell val-
toztatni.

A kerekeket két-két tengelytart6-
ba (D) rogzitsik. Anyaguk a talpa-
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Szobai
séghdl all.

kénal valamivel kisebb atmérgjd
(15 mm) acélcsé. Alsé végukon feél-
gombaolyl reszelévei alakitsuk ki a
talpcsovek palastfeliletének megfe-
lel6 ivet, a fels6be pedig flirészel-
junk-reszeljink egy-egy, kb. 15 fo-
kos szdgben dél6 hornyot. Azokba
hegesszilk majd a tengelyeket tarto
45X30X5 mm-es laposacélokat (E).
A tartékba reszeljink a tengelyveé-
geknek megfeleld szélességli réseket.
A tengelytartok felhegesztésekor
tgyeljink arra, hogy délési szogik
egyenletesen 15 fokos legyen, és a
feszegetés nélkul helyikre illesztett
kerékpar tegelyei pontosan vizszin-
tesen éalljanak.

Ezutdn kovetkezhet az els6 préba.
Tegyuk fel kerékparunkat az Aall-
vanyra, és a tengelycsavarral rog-
zitsik. A mihelyben még a peda-
lon is forgathatunk egy néhanyat,

hogy lassuk nem szorul-, sarlédik-e
valamelyik alkatrész. Eredményes
préba ut&n is érezzik, hogy igy a
pedalnak tal kicsi az ellenéllasa,
szinte nem is kell er6t kifejteni a
forgatdshoz. Ezért van szikségiink
a harmadik f6egységre, a fékszer-
kezetre.

Csavaros fékszerkezet

A fékpadokéhoz hasonl6 koltsé-
ges energiaelnyeld szerkezetet ter-
mészetesen nem tudunk Kkésziteni. A
mi fékink a gumiabroncsot nyomja
kissé 0Ossze. igy a pedéalokat hajto
labak munkaja a gumiabroncs 0sz-
szenyomdédasanak mértékétél figg.

Fékszerkezetinkon ez
csavarral &llithato.

A fék tartorészét 25X8 mm ke-
resztmetszet(l laposacélbol készitsik
(F), és fixen csavarozzuk a hossz-
merevité cs6hdz. A tartdra hegesz-
sziik ra a két bakot (G), s azokra
0 12-es csapszeg (H) segitségével
oldhatéan erdsitsik fel a csapagy-
tartd laposacélokat (1). A csapagyak
(J) mérete nem kotott, lényegében
barmilyen 30—50 mm kérili kulsé
atmérdjl, hengergorgds vagy golyos
csapagy megfelel. Viszont az adott
csapagyakhoz kell illeszteniink a
tdmasztogydriket (L) és a csavart
(K) . A tadmasztogylrliknek a belsd
csapagygylirikhoz kell szorulniok
(a kuls6hoz nem érhetnek).

A fékezGer6t egy hosszai csavar-
ors6 (M 6XHO0) ‘szolgaltatja (N),
melynek fejét (O) a konnyebb allit-
hatésdg érdekében noveljuk meg.
Az ors6 ellenmenetét egy 12
mm-es  csapszegbe (M)  farjuk,
amelynek két végébe el6zéleg egy-
egy 0 3 mm-es furatot készitet-
tink a biztosité sasszegek (P) sza-
mara. A sasszegek alad tegylnk egy-
egy 0 12 mm-es alatétet (Q) is.

Most mar val6éban az utols6 pro-
ba és az edzés kovetkezhet. Figyel-
junk arra, hogy a féket ne allitsuk
talsdgosan er6sre, mert a abron-
csot kdnnyen tonkreteheti. Ne fe-
lejtsink a talpak végeibe valami-
lyen gumi vagy puha m(anyag du-

egy kilén

goét tenni, hogy a vaz szilardabban
alljon és a padozat se sériilhessen
meg.

* * "
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